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tandem,
sk.

Az 1984/5. szamunkban

mar irtunk kétszemélyes,
Gn. tandem kerékpéarrol. A cikk
megjelenése utdn megnyilvanult
nagy érdekl6désre tekintettel
most egy masik tandemvaltozatot
is bemutatunk olvaséinknak.
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Eltéréen az el6z6t6l, amelyhez
két egyforma kerékpar Kkellett,
ehhez egy kisebb, 24—26-0s (nGi)
és egy nagyobb, 28-as kétkerekd
sziikséges, mert tulajdonképpen
,.masfél’7 személyes tandemet ké-
szitink. A hatsd, alacsonyabb
nyereg és a kormany egy tizen-
éves gyerek vagy kistermetd fel-
nétt szdmara megfelel6. Az elsén
megmarad az eredeti kormany és
nyeregmagassag.

A hézi keszitésd tandemekhez
természetesen nem Uj kerékparok
szétbontdsat ajanljuk, a célnak
kitinéen megfelel két régi darab.
Az atalakitashoz sziikseges he-
gesztések  (keményforrasztasok)
miatt Ugyis szlikséges lesz a tel-
jes UOjrafestés. A kényesebb al-
katrészeket — kerekeket, lanco-
kat, lanckerekeket, hatsé agyat
— viszont célszer( Ujakkal he-
lyettesiteniink.  *

Els6 lépésként csupaszitsuk le
a két kerékparvazat. Szereljik le
a kerekeket, a sarvédéket, a
lanokereket és a pedalokat. Ez-
utan a férfikerékparrol t6ben f(i-
részeljuk le a hats6 keréktarto
villdkat a nyereg alatt és a ko-
zépagy mogott, majd reszeljuk le
a vagas utani csonkmaradvanyo-
kat. A kisebb kerékparon ezeket
a részeket hagyjuk meg, viszont
tavolitsuk el a kormanyoszlop
tartécsovét. A vaz tovébbi ré-
szeinek atalakitasa az eredeti Ki-
alakitasatél fligg. A legtobb ndi
kerékparon megtalalhatd kettds
merevitd cs6 a tandemen is ki-
valéan megfelel. A kozépagyat a
kormanyoszloppal 0sszekdté cso-
vet (A) viszont egy ,,idegen” cso-
darabbal kell helyettesiteniink. E
célra 025X1,5-0s acélcsdvet hasz-
naljunk.

A Kkét vaz ,,06sszedolgozéasakor”
a férfi, kerékpar véazanak fels6
merevit6jét vizszintesre, a két
kerékpar nyereg alatti merevit6-
csdvét egymassal parhuzamosra, a
két kozépagyat 0Osszekdtd csovet
pedig ugyancsak vizszintesre &l-
litsuk. A vézelemeket ebben a
helyzetben  keményforrasztassal
vagy hegesztéssel rogzitsik. A

hatsd kormany
hegesszik az
masztd cs6hoz.

A dupla vaz elkészilte utan a
hajtom0 cserélése kovetkezik. A
hats6 kerékagy a kis lanckerék-
kel (vagy VvAaltés kerékparnal
lanckerekekkel) valtozatlan ma-
rad, ugyanigy az ehhez kapcsolo-
doé nagy lanckerék is. A két haj-
tétengelyt 6sszekapcsold lanc a
véz bal oldalara kerul, emiatt az
elsé kerékpar hajtokarjat, a hoz-
z4 kapcsolddé nagy lanckerékkel
egyutt, meg kell forditanunk. A
hatso hajtotengely bal oldalara is
jobbos hajtokart szereljink fel,
lanckerékkel egydtt.

A ket hajtokart 6sszekot6 lan-
cot a normal hosszhoz képest kis-
sé meg kell nydjtanunk. A betol-
dast nyithaté lancszemekkel kap-
csoljuk az eredeti lanchoz. A
pontos lanchossziisdgot a megfe-
lel6 szam( lancszem megvalasz-
tasaval is bedllithatjuk, igy
lancfeszit6 sem feltétlenll szik-
séges. A precizebb Kivitel azon-
ban feltétlentil igényel egy egy-
szer(i lancfeszitd szerkezetet. Fel-
hasznalhatjuk hozza egy verseny-
kerékpar-valtd feszit6szerkezetét,
vagy egy, annak mintajara konst-
rudlt sajat valtozatot.

A tandemet — fliggetlentl at-
tél, hogy a hatsé kerék kontra-
fékét meghagyjuk-e vagy sem —
feltétlendl fel kell szerelnink el-
s6—hatsd peremfékkel. A fékek
mikodtet6 fogantydjat az els6,
mozgathaté kormanyra rogzitsik.
A héts6 peremfékhez vezet6 ere-
deti bowden valdszindleg rovid
lesz, ezért azt vegyik le, és Uj
bowdenbdl szabjuk le a sziksé-
ges darabot (méterre lehet kap-
ni).

A forrasztott vagy hegesztett
vazat feltétlenll sziikséges Ujra-
festeni, ami el6tt a varratokat
gondosan csiszoljuk le, majd az
egész vazat alaposan zsirtalanit-
suk. Legcélszerlbb, ha a festéshez
kerékparzomancot hasznalunk.

rogzit6bilincsét
elllsé nyeregta-
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Csaladi vagy hétvégi hazunk

karbantartasakor — de egyéb

bankacsmunkdak végzésekor is
— gyakran adodik badogos, lemez-,
alakito munka. A leggyakrabban
el6forduld feladat (természetesen a
lemezvagas mellett) a hajlitas. Aki
mar probalkozott nagyobb méret(
lemez hajlitasaval, bizonyithatja,
hogy megfelel6 segédeszkéz nélkal
Hem érdemes hozzafogni a munka-
0z.

Altalanosan hasznalt segédeszkdz
a kézi lemezhajlito gép. Cikkink-
ben egy ilyen élhajlito gép leegy-
szer(sitett valtozatat ismertetjlk.
Képeink és rajzaink bizonyitjak,
hogy gépink alapvetd felépitését,

miikodését  tekintve lényegében
egyezik a ,profi” véltozattal.

M(ikodése, felépitése

Hajlitdsihez a lemezt az alsé (A)
és fels6 (C) szaritopofak kozé he-
lyezzik, s a hajlitasi vonal pontos
beallitasa utan a csavarorsékkal (D)
mozgathatd fels6 szoritépofaval szi-
lardan rogzitjuk. A hajlitasi ezutan
a tengelycsapok (H) korul karokkal
() elfordithato hajlitopofaval (G)
végezzik (1. kép). A hajlitas szogét
a hajlitopofa elfordltdsanak mérté-
kével hatdrozhatjuk meg a széls6
értékek, 0° és 90° kozott.

u.uo U.80

A hajlatonk munkaszélessége 2050
mm, tehat szabvanyméretl, 1000X
2000 mm-es lemeztablak hajlitasara
alkalmas. A hajlithatd lemez vas-
tagsaga lagyacél eseten 1 mm, lagy
vagy félkemény aluminium, réz,
sargaréz esetén 2 mm.

A gépet — igényeinknek megfe-
leléen — természetesen rodvidébb
(500—1000 mm munikaszélesség) val-
tozatban is elkészithetjik a széles-
ségi méretet meghataroz6 alkatré-
szék ,(A, C, G) hosszanak valtozta-
tasaval. Nyilvanvalé, hogy ennek
megfeleléen a mikodtetd karoik (1)
Eelllyzetét is aranyosan valtoztatnunk
ell.

Anyagok, alkatrészek

Az alsé szoritépofa (A) 2200 mm
hosszl, melegen hengerelt, 140mm
szelvényméretld U acél. A fels6 pofa

(C) 2195 mm hosszlsagu, melegen
hengerelt 80-as U acél, a hajlitopo-
fa (G) pedig 2195 mm hosszl, L
80X80X8 mm szelvényméreti me-
legen hengerelt szdgacél. Ezek hossz-
meéretét azonban — mint méar emli-
tettik — egyéni elképzelésink sze-
rint valtoztathatjuk. A lényeg, hogy
a C és G jell alkatrészék 5—5 mm-
rel .révidebbék legyenek az A jeli-
nél. Ezeket az alkatrészeket célsze-
ri mindjart méretre vagva megva-
sarolni  (a nagyobb vastelepeken
van langvago6 vagy tarcsas gyorsda-
rabolé berendezés).

Az idomacél darabokat nagyon
koriltekintéen valogassuk ki, ne-
hogy goOrbék, csavarodottak legye-

nek. A vagott fellleteket reszelévei
sorjazzuk, igazitsuk. Ezutan rajzol-



juk elé a tengelycsapok elhelyezke-
dését, ill. elhelyezését biztosité 4b,
ill. 40 mm hosszU sarokletdréseket,
majd kéziflirésszel, reszel6vei aia-
kitsuik ki azokat. Ha ezekkel elké-
szultink, jeldljuk fel a furatkdze-
peket és készitsik el a furatokat. A
furdst nagyobb teljesitményl kézi
farépisztollyal is végezhetjik, két-
harom fokozatban, mindig nagyobb
atméréjad farot (06, 012, 016,5
mm) hasznéalva.

A csapagyszemek (B) anyaga 60X
20 mm-es laposacél. A nagyolas
ezeknél is autogén vagassal, a kész-
remunkalas, a kiigazitds reszeléssel
torténhet. A flré4st azonban itt méar
gépsatuba fogva, asztali vagy all-
vanyos farogéppel végezzik.

A szdéritoors6k (D) céljara 2 db
M16X100—150 mm-es hatlapfejd,
tovigmenetes csavart hasznaljunk

Az ors6k hajtészarait (E) 010X300
mm-es 'koracél darabokbdl hajlitsuk.

A tengeilycsapokat (H) 020 mm-es
hazott kdéracélbol vagjuk le 80 mm
hosszlsagura. A tengelycsapok la-
zan, de ne tul ,kotyogdsan” illesz-
kedjenek a csapagyszemek furata-
ba. A tengelycsapok jatékat szik-
ség esetén reszeléssel, csiszolassal
allithatjuk be.

A forditokarokat (I) 20X20 mm-es
négyzetacélb6l vagy 020 mm-es kor-
acélbol készitsuk. Hosszuk 350 mm.

Hajlitonk labainak anyaga L40X
X40X4 mm-es szdgacél vagy I"-os
cs6. A ldbak hossza 800—900 mm
legyen. A labakat &sszekdt6 mere-
vitéket 012 mm-es koracélbdl szab-
juk le. A KkeresztiranylG mereviték
hossza 500 mm, a hossztartoké 1050

mm (ez utébbiak hosszmérete ro-
videbbre készitett gép esetén ter-
mészetesen aranyosan csokken).

Osszedllitas

Els6 teendd6nk a tengelycsapok
(H) hajlitépofara (C) valé hegesz-
tése. E miveletnél tgyelnink kell a
csapok helyzetére és egytengely(sé-
gére (,,a” nézet). Ezért kezdetben
rovid flzOvarratokkal er@sitsik fel
a csapokat, s csak gondos beallitas

utdn — a beallitdst a csapok ten-
gelyiranyaba kifeszitett vékony zsi-
norral ellenérizhetjik — készitsik

el a végsé varratokat. Mindjart he-
gesszik fel a forditokarokat (I) is

(Folytatas a 6. oldalon)



Rovid szakaszonként, megszakita-
sokkal hegassziink, nelhogy a héha-
tds miatt a munkadarab vetemed-
jen.

Ezutdn a hajtészarakat (E) he-
gesszilk fel az orsék (D) fejére,
majd az orsokat flizzik at a fels6
szoritopofa furatain. Csavarjuk fel
alulrél az M16-os anyakat. (F), és
hegesszilk azokat a szoritopofara
(,a” nézet). Az ors6kat most mar
csavarjuk be tovig, és hajtsunk fel
rajuk egy-egy anyat (J), hogy azok
als6 széle az orsovégtél kb. 25 mm-
re legyen, majid az anyakat felulr6l
hegessziik az ors6ikhoz. Az igy Osz-
szeallitott felsé szoritdpofat helyez-
ziuk az als6 pofara Ggy, hogy az or-
sok annak furataiba illeszkedjenek,
s a mar felihegesztett anyak az also
pofa fels6é lapjan feltamaszkodjanak
(2. kép). Az orsokra alulrél csavar-
junk fel lazan még egy-egy anyat
(K), s azokat most alulrol hegesszik
az ors6khoz

Miutan eddig eljutottunk, elkezd-
hetjik a leglényegesebb miveletet,
a csapagyszemek  felhegesztését.
El6szo6r az egyik oldali szemet al-
litsuk be és rogzitsik néhany fiz6-
varrattal (az ,a” nézeti rajzon a B
jeli csapagyszemet a jobb érthetd-
ség végett atlatszoként abrazoltuk!),
majd a hajditoléc megfelel6 csapjat
helyezzik el a szemben. Ezutan fiiz-
ziuk fel és allitsuk be a masik csap-
agyszemet is, és rogzitsik néhany
rovid fliz6varrattal.

Miel6tt a végleges varratokat el-
készitenénk, ellenérizzik a szerke-
zet miikddését. Alsé allasbhan — ha
az als6 pofa filgg6leges oldallapja-
val parthuzamosra allitjuk a hajlito-
pofa fligg6leges lapjat — a két lap
kdzotti résnek kb. 2 mm-nek kell
lennie, és a két vizszintes lapnak
egy sikiba kell esnie. Fels6 allasban
(amikor a hajlitélécet 90°-ban elfor-
ditjuk, azaz a hajlitoléc addig viz-
szintes lapjat a fels6 szoritopofa
fligg6leges lapjaval parhuzamosra
allitjak) a parhuzamosra allitott si-
kok kozotti rés 2 mm legyen.

A labszerkezet elkészitése nem
okozihat kiléndsebb gondot. Az a
megadott méretek, valamint a 3-
kép alapjan 0Osszeallithaté. Az a
fontos, hogy kelléen szilard, merev
legyen.

Végezetll két tanacs a gép hasz-
nalatahoz. Ha 2 mm-nél vékonyabb
lemezt hajlitunk, és célunk, hogy a
hajlitasi él minél sarkosahb legyen,
a hajlitéléc és a munkadarab kozé
tegyink olyan vastag (25—30 mm
széles) lemezcsikot, amely a hajli-
tand6 lemez vastagsagat 2 mm-re
egésziti  ki.

Ha lagy (aluminium stb.) lemezt
hajlitunk, és szeretnénk, hogy feli-
lete ne sériljon meg, a hajlitéléc és
a munkadarab kozé tegyink vékony
fiber vagy prespan csikot.

C—s

Tenisz,
kis palyan

Télen kevesebb a lehet6ség a sza-
badtéri jatékokra, a szérakoztatd
testmozgasra. A kedvelt labdajaté-
kokra (tollaslabdéazasra, teniszezés-
re) sem alkalmas minden tornate-
rem. Szovjet laptarsunk, a Junyij
Tyehnik, kis teriletet, egyszer( fel-
szerelést Igényld, szérakoztatd lab-
dajatékot ajanl a téli honapokra. A
jatékhoz egy teniszlabdara, 3,5—4 m
hosszl, vékony és erés gumira (pl.
gumlimotoros modellekhez hasznalt
gumiszalra), 50—80 dkg-os sulyra
(acél, ontottvas stb. nehezékre), va-
lamint tenisz- vagy tollaslabdaiitd-
re van szikség. (Ut6t hazilag is ké-
szithetiink, vékony falemezhbdl.)

A teniszlabda ,lehorgonyzéasahoz”
a labdat szarjuk at hosszu tlvel (pl.
karpitostlivel), amelybe damilszalat
vagy erds, vékony zsineget fliztink.
A modellgumit duplan véve, csomo-
zassal rogzitsik a labdara erd@sitett
damilhurokhoz. A gumi masik vé-
gét kotozzik a nehezékre.

Ha a jatékhoz magunk készitiink
Gt6ket, a rajzon lathatd méretek
alapjan, vékony rétegelt lemezbdl
flirészeljuk ki. A nyelet egymasra
ragasztott, egylttesen kb. 30X30 mm
keresztmetszetli falemez rétegek al-
kotjak. Az éleket raspollyal, csiszo-
lassal kerekitsik le, és munkaljuk
Lkézbe ill6re”. Az ut6k mindkét ol-
daldra ragasszunk recés feliletli gu-
milapot.

A ,lehorgonyzott labdajatékot”
egyedil, ketten Vagy par par ellen
jatszhatjuk. El6szor a ,palyat” je-
161juk Kki. Helyezzik a nehezéket &
terem (j6 idében a jatszotér) egy
pontjara, s attél 6—7 méternyire
hizzunk egy 2—3 m-es egyenes vo-
nalat.

A mérkézés soran a szervald ja-

tékos mindig a nehezéknél all. A to-
vabbi utéseknél barhova mehet. A
labdanak egyszer kell talajt érnie
a vonal mogott, s a jatékosoknak
felvaltva kell Gjra a vonal mogé
ltnitk a visszapattand labdat. Hibat
kovet el, aki a labdat nem a vonal
mogé (ti, vagy nem talalja el, illet-
ve akkor ut, amikor nem 6 kovet-
kezik.

A labdara er@sitett gumi hosszat,
a vonal nehezékt6l szamitott tavol-
sagat és az egyéb ,adatokat” ta-
pasztalatunk és a jatékosok kivan-
saga alapjan modosithatjuk. Valtoz-
tathatunk a jatékszabalyokon s,
vagy kozos megallapodassal Ujakat
alkothatunk.

Barmilyen szabalyok szerint jat-
szunk, vigydzzunk a magunk és ja-
tékostarsaink épségére. Mivel a ja-
ték soran elég kozel vagyunk egy-
mashoz, igyekezziink elugrani az
Gtb6l, ha a tarsunk kovetkezik. Ne
lIépjlink, ne ugorjunk a labdat tarto
nehezékre, nehogy az bokasérilést
okozzon.

—t



Szerelvény

A butorszerelvények — csuk-

I6k, zarak, cslszkak, blllen-
toszerkezetek — idével el-
hasznalédnak,  javitdsra, cserére

szorulnak. Mivel az elhasznalédas
néha tulsagosan is rovid id6 alatt
kovetkezik be, nem art a szerel-
vényeket még Gjkorukban ellen-
drizni, és ,az ellendrzést a késébbiek-
ben idénként megismételni.

A billenthet6 agyak — agynemd-
tarto ,fészkikkel” — a legprakti-
kusabb butoraink kozé tartoznak.
A rugdval tehermentesitett fedel(
billent6szerkezetik azonban sajnos
elég gyakran elromlik. Leugrik a
feszitébrugo6, rosszabb esetben elnyi-
rodik valamelyik szegecs. A rugo
Leugrasat hamar észrevesszik, hi-
szen az addig egy ujjal megemel-
het6 agyfedél egyszerre nehézzé va-
lik. A rugd visszarakdsa mar annél
nehezebb. A billentészerkezet
ugyanis rendszerint zart, csak felil-
rél nyitott tokban van, ezért nehéz
hozzaférni. Raadasul a rugo6 is meg-
lehetésen erds.

Ugyes fogassal viszont a hiba fél
perc alatt elharithatd, s a makacs
rugé a helyére ugrathaté. A mive-
lethez minddssze egy erés csavar-
hiz6 és egy kisebb kalapacs szik-
séges. A rugo6 alsé végét tehermen-
tesitett helyzetében akasszuk a he-
lyére, fels6 ,szemén” pedig dug-
juk keresztll a csavarhlz6t. Ezutan
a csavarhizo pengéjét helyezzik a
fels6 rugotarté csavarra, €s a csa-
varhlGzészar adta nagy erdkart Ki-
hasznalva feszitsik meg a rugét.
Ezutan egészen enyhe kalapéalassal
a rug6szem, a csavarhlizé szaran a
tartécsavarra csusztathatéo (1).

A tehermentesité szerkezetcsuklo-
mechanizmusat egészen kis kotyo-
gassal illesztették. Hasznalat soran
azonban a szegecstengelyek (2) kis-

sé megkopnak, s a csuklé oldalira-
nylu kotyogasa megnd. A kis hiba
ett6l kezdve rohamosan fokozodik.
Az agyfedél felnyitasakor, lecsuka-
sakor a forgaspontok egyre erdéseb-
ben befeszilnek, beragodnak, és a
szegecsek el6bb-utébb eltérnek. A
mechanika idénkénti ellen8rzésé-
vel ez a hiba koénnyen megel6zhe-
t6. Ha a kotyogast tilsagosan nagy-
nak talaljuk, a csukl6szerkezetet
csavarozzuk le (ehhez el6bb a tok
oldalfalat is le kell venniink), majd
a szegecsfejeket Kkissé kalapaljuk
meg. Vigyazat: a csukloknak szo-
rulniuk sem szabad!

Akkor is csavarozzuk le a teher-
mentesité szerkezetet, ha a hibéat
mar csak valamelyik szegecs elt-
résekor észleljik. A torott szegecset
egy sullyesztett fejli, M6-os gépcsa-
varral helyettesitsik. A csavart be-
lulr6l (az agy oldalfala fel6l) dug-
juk ki. A tok fel6l hajtsuk ra az
anyat, s ugy allitsuk be a megfe-
lel6 hézagot, hogy a csukl6 ugyan
még konnyen jarjon, de a lehetd
legkisebb legyen a kotyogas. Az

gyors-

anyat ezutan ellenanyaval biztosit-
suk.

Lenyithaté szekrényajtok (pl. bar-
szekrényeken) csuklo- és tartészer-
kezete Is kdnnyen meghibasodik. A
csuklé mianyag hazban 1év6 fém
csapszege (3) igen vékony, gyenge
anyagbdl készil, és ha az egyik el-
torik, a masik sem sokaig birja.
Ezeket a szegecseket mindenképpen
érdemes er6sebb anyagura kicserél-
ni. Megfelel helyettik pl. egy szeg
szara. Bar a modern, mianyag be-
tétes csuklok kétségtelenil szebbek,
mint a régi, jol bevalt csuklospan-
tok, gyakorta ismétl6dé toresik
esetén azt javasoljuk, hogy az egész

szerkezetet cseréljik ki hagyoma-
nyosra (4).

A billen6- és felnyithat6 szek-
rényajtok csuszkas rogzitéje (kon-
zola, tamasztéka) idével ugyancsak
megszorulhat. A csUszkakat ezért
érdemes idénként finom olajjal

megkenni, nehogy befesziljenek, el-
torjenek.

csavarozott szerelvények (za-
rak, kilincsek stb.) tartécsavarjai a
hasznélat soradn kilazulhatnak. A
csavarfuratok annyira megtagulhat-

nak, hogy a csavarok mar nem
hizhaték meg. llyenkor a szerel-
vényt vegyuk le, és a megtagult

furatot i08, 010, 012 mm-es csi-
gafardval farjuk ,felal”. A furatba
ezutdn szorosan illesztve (esetleg
enyvezve is) kalapaljunk egy ke-
menyfa csapot, majd abba készit-
siink a facsavar szamara egy szlk
el6furatot. igy mar dajra szilardan
csavarozhatjuk fel az addig kotyo-
g6 szerelvényt.



Mar szinte mozgalomnak te-
kinthet6 a biologiai kertm-
velés. Bio6tletek, biokultira-

klub, bioflizetek, biotermékek bizo-

nyitjak e tényt. A biokultdra lénye-

ge és a biokertek ,szil6je” a mér-
gek nélkuli kertészkedés. A bioker-
tész a mérgeknek tekintett novény-
védé vegyi készitmények nélkil
kiizd a lisztharmat és a tdbbi ve-
szélyes novényi betegségokozo (a le-
véltelek és a hasonlé kartevék) el-
len. A gyomok ellen sem vet be ké-
miai gyomirtd szereket, s a megter-

helések elkeriilése érdekében még
mitragyakat sem hasznal fel.

A tdpanyagokat az uUjbél mind
tobbre értékelt szerves istallotra-
gyaval, tragyalével, még inkabb
hulladékokbdl is érlelhet6 kom-

poszttal potoljak. Lassan haté anya-
gok (kéliszt, nyers foszfatok, faha-
mu) szintén felhasznalhatok. Vala-
mennyi javitja a talaj él6 szerve-
zeteinek életkoriilményeit, amelyek
kozil a hasznosak igy megbizhatd,
olcsé ,kerti munkasok” lesznek.
Bolygatasuk elkeriilése érdekében
mell6zhet6 az asas, illetve a szantas
is. Elterjedhet a talajfelszin szal-

maval, esetleg masféle szalas hul-
ladékanyaggal torténd takardsa
(mulcsozas), valamint egyéb ta-

lajarnyékol6 termesztési eljarasok, a
jol  oOsszedllitott vetésforgdval és
novénytarsitassal egyetemben. igy a
novények maguk is Ujra bekap-
csolédhatnak a természetes kornye-
zeti lancolatba, és kolcsondsen ja-
vithatjak egymas életlehet6ségét.
Am azt is tudni kell, hogy a bio-
kertészetben esetleg kevesebb a ter-
més — de ,természetesebb” —, és a
vegyszeres termesztésénél tébb mun-
kat kell a miveletekre forditani.

Komposztalas keverékbdl
A bioldgiai kertm(velésben ter-
mészetszeri tapanyagforrasként és
takar6- (mules-) anyagként fontos
komposzt 05—4,0 cm-es darabokbol
allo  gépi gyaluforgacsbol is ké-
szithet6. J6 hozza az apré szemd,
nem darabos (akar at is rostalhato)

érett istallétragyn. A jo min6ségl
istalléiraeva egységnyi mennyiségé-
hez négyszeres mennyiségl gyalu-
forgacs keverhet§. Hasonld6 mennyi-
séghen még friss, zold fd, léduas, ta-
vaszi kiny(vott gyom is keriilhet a
keverékbe. A keverék tragyava
vagy mar foldszer(ivé  érésének
gyorsitdja lehet a hozza kevert ke-
vés Szuperkomposzt vagy Cofuna
humusztragya, esetleg a korabbrol
visszamaradt, mar érett komposzt,

tiz-hasz térfogatszdzaléknyi meny-
nyiségben (1. abra.)

Az alapanyagok lerakasakoi
alulra keruljenek a darabosabb

vagy szalasabb nedvszivé anyagok,
s azokra szérhatok a nedvesebbek,
aproébbak. Fontos még az atnedve-
sités. Ezt is legjobb rétegenként el-
végezni, halomba rakas kd&zben,
majd atforgatds utdn meg is ismé-

telhet6. Az 0sszerakott komposzt-
halomra, a kiszaradas ellen — a
légcserét nem akadalyoz6 — lyug-

gatott mdanyag fdlia terithetd (2.
abra). Legcélszeriibben aprilis—ma-
jusban allithatdé o©6ssze a forgacs-
komposzthalom, amely nyar koze-
pén mar felhasznalhato.

Takarékos takaras

A forgacs és a hullott levelek, a
virdgba szokkenésik el6tt kitépett
gyomszarak és egyéb szdlas no-
vénymaradvanyok talajtakaré (mul-
csoz6) anyagként is jo szolgalatot
tehetnek. A gyimdlcstermd nové-
nyek kilénésen meghaldlhatjak a
tovik korili csupasz foldfelszinre,
akar jé arasznyi vastagon is el-
teritheté ilyen takaroréteget, ami
két-harom év alatt barna, morzsas
humuszréteggé valhat (3. abra). A
takaroréteg mindvégig hatékonyan
gatolja a talaj kiszaradasat, vala-
mint a gyomosodast, s6t még kar-
tev6-visszaszoritd is lehet.

Kisebb teriletrészek teljes gyom-
talanitdsa is elérheté vegyszer, s6t
kapa nélkil, pusztan fekete féliaval
végzett takarassal. A nyari id6-
szakban (napos id6ben) a folia alat-
ti felmelegedés olyan fokd, hogy
miatta minden novény rdvidesen

kipusztul. A féliatakarassal gyom-
mentesitett terlletre haszénnové-
nyeket lehet telepiteni, ultetni.

NOvényi novenyvédok

A novényi kivonatokkal végzett
permetezés — ha kémiai modszer-
nek mindsithetd is — mégiscsak

természetesebb az elterjedt mester-
séges eldallitasi porozd és perme-
tez6 ndvényvédd készitmények szo-
kédsos kerti alkalmazésanal. Vellik
a novényekben talalhato természetes
véd6-hatéanyagok hasznosulhatnak.
Készitéslilk recepttara —  mind
Gjabbakkal vagy ujra felfedezettek-
kel — egyre-méasra gazdagodik.
Kozilik most csak a figyelemre-
méltébbakat ismertetjik.

Citrushéjlé. A keserlianyag-tartal-
ménak kdszénhetben altalanos
riaszt6 hatasu. Citrom, narancs,
grapefruit, esetleg lima vastagon
lehamozott és utana megszaritott
héjabél 2 dkg-ot kell 0,2 1 vizbe
tenni. Hagyjuk 24 oraig allni, s
utana egy literre kiegészitve, majd
felforralva, a leh(ilés utan mar Kki-
permetezhet6.

Csalankivonat. El6&llitdsdhoz a
csalan legalabb egy-két napos az-
tatasat javasoljak. Az igy nyert le-
vet nevezik sima lének, amit higitas
nélkil permeteznek ki, legf6képpen
z0ld levéltetvek ellen. Az erjesztett
levet 8—10 napig hagyjak allni, na-
ponta legalabb két alkalommal fel-
keverik. Egy liter vizbe 0,3 kg
friss csalant, vagy 0,1 kg csalanport
szokas tenni. Az erjesztett levet ki-

ermetezés el6tt Otszorosére kell

igitani.

Folozott tej. Paradicsombetegsé-
gek ellen lehet hatdsos, hetenkénti
permetezéssel. Negyed liter forralt
és folozott tej két liter vizzel ke-
verhet6. Paradicsompalanta bedntd-
zéséhez 2 dl tej és 1 liter viz keve-
réke javasolt.

Hagymahéjlé. Burgonya, paradi-
csom megel6z6 védelmére ajanlott.
Gombabetegségekt6l mentesithet és
rovarokat riaszthat. Voéréshagyma
kilsé, voros pikkelyleveleib6l 2—5
dkg-ot téve egy liter vizbe, 4—6
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Barkacs kislexikon

OTVOZET, OTVOZES. Az otvdzet
latszatra egynem( fémes anyag,
amelyet két vagy toibb fém egye-
sitése (leginkabb 6sszeolvasztasa) es
egymasban val6o oldasa (tjan allita-
nak el6. Olvadt allapotban a fé-
mek altalaban oldjak egymast, szi-
lard allapotban azonban csak egyes
fémek. Szilard oldat csak akkorke-
letkezik, ha két vagy tobb'fém fo-
lyékony halmazallapotban meglévé
oldéképességét dermedés utan is
megtartja. llyen fémek pl. az arany
és az ezist, vagy a réz és a nikkel,
amelyek tetsz6leges aranyban képez-
hetnék egymassal szilard oldatot. A
fémotvozetek alkotdelemeibdl csak
akkor képz&dhet keverék, kristaly-
elegy, ha azok szilard allapotban
sem vegylletet, sem szilard oldatot
nem alkotnak. llyen pl. a réz és a
horgany vagy a réz és az aluminium
Otvozete.

Az 0OtvOzés megvaltoztatja a szin-
térnek eredeti tulajdonsagait! Ezért
az egyes 0Otvoz6 férnék tulajdonsa-
gaib6l nem lehet a kés6bhi otvozet
tulajdonsagaira  kovetkeztetni. A
valtozas mértéke attdl is figg, hogy
az Otvozetet milyen fémék alkotjak,
és attol is, hogy az otvozéelemek
milyen ardnyban vannak jelen.

Az OtvOzeteket szdvetszerkezeteik
(krisztallitjadk) alapjan két fé cso-
portra oszthatjuk.

1. A szilard oldatok teljesen egy-
nem( kristalyokbol allnak. Az ato-
mok folyékony és szilard allapotban
is homogén keveréket alkotnak. Az
old6 fém atomjai sajat kristalyrend-
szerlk szerint helyezkednek el, és
az oldott (6tvoz6) fém atomjai azok
kézé egyenletesen illeszkednek. llye-
nek pl. az arany—ezist, az arany—
réz és a réz—nikkel otvozetek.

2. Két fém folyékony allapotban
korlatlanul, de szilard allapotban
nem oldja egymast. Az anyag mag-

dermedésékor mindkét fém sajat
rendszere  szerint  kristalyosodik,
olyan krisztallitok keletkeznek,

amelyekben megtalalhatok mindkét
fém apr6 részecskéi. Ez a hetero-
gén szOvetszerkezet az ,eutekti-
kum” koénnyen olvadét jelent, mi-
vel az otvozetben ennek a részecs-
kének az olvadaspontja a legkisebb.

NEMESFEMEK OTVOZESE. A
nemesfémek Otvozésének az a cél-
ja, hogy a szinfémek kedvez6tlen
tulajdonsagait, a kedvezéek megtar-
tdsa mellett megjavitsuk. Példaul:
a nemesfémek nagyon lagyak, ezeért
a hasznalat soran gyorsan kopnak.
Az 6tvozés keményebbé, kopasallob-
ba teszi a nemesfémet. Otvozéssel
né a szilardsaguk, am csokken a
nyujfhatésaguk.

A szinesfémek oOntése igen nehéz-
kes, mert megszilardulaskor erésen

zsugorodnak. A szinezist példaul
azért sem onthet§, mert megOdm-
lesztve nagy mennyiségl oxigént

nyel el, ami a kih(lésekor froccsen-
ve tavozik. Az OtvOzéssel ezek a tu-
lajdonsagok is kikiszobdlhet6k, az
onthet6ség javithaté. Az 0tvdzés
leszallitja a nemesfém olvadaspont-
jat, gyakran a legalacsonyabb hé-
mérsékleten olvado o6tvozé féménél
is kisebb héfokra. Az 6tvozéssel
megvaltozik a nemesfém szine is.
Pl. az arany sarga szine — az 0tvo-
z6 anyagtol fiugg6en — vorosre, zol-
desre, fehéresre valtozik.

Az otvozeték tomegtérfogatat (faj-
stlyat) nem lehet az alkotérészeke-
b6l atlagolva kiszamitani, mert o&t-
vozéskor az Otvozet térfogata meg-
né. Kuléndsen az aranydtvozetek
esetében nagy a kildénbség az atla-
golva szamitott és a tényleges faj-
suly kozott. Pl. a 18 karatos vords-
arany (750 sulyrész arany, 250 suly-
rész réz) szamitott fajsulya 16,7, a
tényleges fajsuly 14,77 g/cm3.

Az oOtvozetek villamos- és hdve-
zetd képessége rosszabb, mint a
szinfémeké. Ezért pl. a villamos-
iparban a kilonb6z6 érintkez6khoz
gi;k ezlstot szinallapotaban hasznal-
jak.

A nemesfémek 0otvozésével fel-
hasznaldsra megfelel6bb fémeket le-
het el6allitani. A célszerli o6tvozési
aranyok mar régebbi gyakorlati ta-
pasztalatok alapjan kialakultak. A
metallografia (a fémek 0&tvozésével
foglalkoz6 tudomany) azonban mind
Gjabb és UGjabb, kilénleges célokra
is hlii_sznélhaté otvozeteket Kkisérle-
tez ki.

A legfontosabb o6tvézdanyagok
és Otvozetek

A REZ (Cu) a legrégebben ismert
fémek egyike. Természetben nagy-
részt vegyiletek alakjaban talalha-
t6 meg. A tiszta rezet leginkdbb a
villamosipar és a vegyipar hasznal-
ja, de horgannyal és onnal készilt
OtvOzeteit az egész ipar teriiletén
hasznaljak. ]

A SARGAREZ a réz es a hor-
gany OtvOzete. Horganytartalma
28—42%. A 10—20% horganytartal-
mu Otvozetek szine mér vorosessar-
ga, azt ,tombak”-naik nevezik. A
tombak szép szind, jol megmunkal-
hat6 fémanyag, disztargyakat, pla-
kettokat, zomancozott jelvényeket
készitenek bel6le.

A BRONZ réz és 6n 0Otvozete. A
bronzok legfeljebb 25% ont tartal-
maznak. Kivéaloéan o6nthet6k (haran-
gokat, szobrokat, érmeket, plaketto-
kat tdébbnyire bronzbo6l készitenek).
Az iparban nagy szilardsaga és szi-
vOssaga miatt géprészek gyartasara

is hasznaljak (pl. penselyek). Kii-
lonleges célokra foszforral, szili-
ciummal is oOtvozik.

A NIKKEL (Ni) sargas arnyalatu
ezustfehér fém. Jol nydjthaté, kova-
csolhato és szépen fényesithet6. Szo-
bahémérsékleten a levegbn nem
korrodalodik, savak oldjak, de lu-

gok nem tamadjak meg. Arannyal
fehér szin(i otvozetet alkot, ez az un.
fehérarany. Az alpakka réz, nikkel
és horgany oOtvozete. Legjobban be-
valt az 58% Cu, 24% Zn és 18% Ni
tartalma otvozet.

A HORGANY (Zn) (masnéven

cink), kékesfehér szini fém, szoba-
hémérsékleten rideg és torékeny, de

150—200 °C-on jol nyduajthaté, kala-
palhaté. Nedves levegén vékony,
szirke oxidréteg keletkezik rajta,

amely a tovabbi oxidaciotél megvé-
di. A legtdébb arany- és ezistfor-
rasz horganyt tartalmaz, mert ez
a fém lényegesen csokkenti a for-
rasz olvadéasi hd&mérsékletét.

Gyakori 6tvdéz6anyag a fehér szi-
ni KADMIUM (Cd). Egyik alacsony
olvadasponti oOtvozete az Gun. ,Wood-
fiém, melynek olvadaspontja mind-
0ssze 60 °C.

Az ON (Sn) (vagy cin) ezistfehér
szin( fém, fényét szaraz és nedves
leveg6n is megtartja. S6savban, kén-
savban oldodik, de hig szerves sa-
vak nem tamadjak meg. Mint 6tvo-
z6anyagot lagyforraszok készitésére,
tovabba bronzok el6allitasadhoz
hasznaljak. *

Az OLOM (Pb) kékessziirke pu-
ha fém, kénnyen hajlithatd, henge-
relhetd, drottda hazhaté. Otvozetei
koézil legfontosabb a betlifém és a
lagyforrasz (6n + oOlom o&tvozet). Az
o0lom és vegylletei mérgez6k, ezért
az 6lom feldolgozasa kdzben a vé-
d6szabalyok betartasa kotelezd.

A HIGANY (Hg) a vas és a pla-
tina kivételével az Osszes fémekkel
Otvozetet alkot, amelyeket amalgam-
nak neveznek és szobahémérsékleten
részben folyékonyak, részben szilar-
dak, magasabb h&mérsékleten szét-
bomlanak. Ez utobbi tulajdonsdgu-
kon alapszik a tliziaranyozas is. Eh-
hez az eljarashoz aranyamalgam-
mal kenik be a targyat, amelyet az-
utdn melegitenek. A higany ekoz-
ben elparolog, és a targyon d&ssze-
fligg6 aranyréteg marad vissza.

Az otvozetek régebbi egységei:

24 karét= 1000%0
22 karat= 916,67%0
20 karat= 833,33%0
18 karat= 750uc0
16 karat= 666,67%0
14 karat= 583,33%0
12 karat= 5000w
10 karat= 416,67%
8 karat = 333,33%0
6 karat= 2500
16 lat= 1000%

15 lat= 937,5°/00

13 lat= 812,5%

12 lat= 750%

10 lat= 625%

8 lat= 500%

Sandor: Ne-
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a.id<>aVneni gyerekjaték a festés, a'laAikd»47?;pt:,

< ifejc  Vackokban kaphaté anyagokkal: on-:

0z, az oldoszer, a keverdpalca, az ecset, al

és az egyéb kellék helyett egyetlen palackkal a keziwfrii
ben végezhetjik a munkat. Természetesen a festék-::
spray sem alkalmazhaté minden célra. Ne fogjunk ho”~j
za példaul a kerités festéséhez vagy a fahaz lakkozasa- *
hoz a néhany deciliteres palackokkal. De a kishutoro-
kat, a gyerekjatékokat, a kerékparokat, a kilonféle
disztargyakat stb. gyorsan és egyszerlien befesthetjiik,
lakkozhatjuk veliik. Nagyobb fellleteket (buatort, ajtot,
falakt) kivagott sablonokra szort festékkel dekoralha-
tunk.

Hov4, hogyan?

Megsérilt lakk- vagy festékréteget (pl. gépkocsi fé-
nyezését) a szérhaté festékkel javithatunk. A gépkocsi
alvaza, karosszéridajanak Udregei vagy a motorkerékpar
ugyancsak palackbdl szoérhatdé alvazvédé-korrozidgatld
szerekkel fujhatok bé.

Néhany munkafogast azonban az egyszerlien kezelhe-
t6 szorofejes tartalyl festékanyagokkal kapcsolatban is
érdemes ismerniink, hogy ne legyen pl. hullamos, hia-
nyos, foltos vagy éppen megfolyt a festékréteg. Na-
gyon fontos, hogy ne akarjunk elsé ,fljasra” tokélete-
sen sima, fényes, egybefligg6 festékréteget kialakitani.
A szétporlasztott szemcsék eloszlasa akkor a legegyen-
letesebb, ha a palackot azonos sebességgel mozgatjuk, s
a festendd targytol mindvégig azonos tavolsagban, kissé
ferdén tartjuk.

Hasznalat el6tt a festék tartalyat (kiléndsen, ha el6-
z6leg hosszabb ideig taroltuk) er6teljesen razogassuk,
hogy a festék és oldoszere alaposan Osszekeveredjen (1).
A festék felkeverését (homogenizéalasadt) a palackban
gyartaskor elhelyezett acélgolyok segitik.

Elokésxuletek

A szorassal felhordott festékanyag kevésbé télti ki
a felllet egyenetlenségeit, kisebb mélyedéseit, mint az
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;?||H : ajanlatos: rzsictaianitard;: tfll:: N dofetopéa: jraggyal;
.alaposan; lattatdl«;:(3);:EZ jjémbeak; ijjEljiia: kiféitietet,:

:Min<fqgyilsiréiért rajanlatoa :fcb;::30: cm-es tavolsagfepj

:1:Ha: .a: “festék;:sEét r<$$p3408k: megakadaljisiSKafa: :&
fésfenifq «$prab: mogé: pl.: kartdtip&iJiw; Eély&tohk,: 3 «{$}*;
sagosaa; kozel:bUiéiyéZfet};: : jfalrélf||amfestéfoérmeél: :rét:
szecska: JvisaidséajoalRan 3 itirExra: i5)::Sajnot: nemcsak:
a miinkigkrabra:szérédik:a tféitéeK:hahém :beaaenn&Hi

a fuvokat,: :a:yaiatJi:tétéjét;:piSaErteis; :fet iroégakadai:
lyozhatjuk,' ‘he JaJpalaéin Hiremére,' a rfavakiC hyilafck d l1a:
két ragasztdécsikkai:(pl. Szf&étélc’itzMadgél) jszivaesi-; -yaity:

vattadarabot ragSétUhk:( --E . Eecccecm

Mintostrofas

Szorassal kialakitott rhipjtpkqtgi: ké&dthetlink: rpayfi
vagy mianyag folia sablonok:felhad2ftS3SSav&: :Ajs
eredeti szinben maradd szélekéteragaszfr~iaggkii ibii-:
ritsuk be, a kivagott mintaelemékétKiibJXSzatrogzasik:

Sima, fligg6leges felliletet megkozelitgié”, aféhoa -yég-i
tagsagban Ggy vonhatunk be festékkel,; jipgj» arttaiacto:
kissé ferdén tartva és egyenletes sebessaggtd: JTX(2gaixa;
nracsozatot” szérunk a feliiletre (8).

A palackban maradt festék az utolsé cseppig féfbaik-:
nalhatd, ha a porlasztéfejét nem hagyjuk eltomédKi:K
csak tisztitas, atfujas utadn tesszik el. Ehhez '“élliteuk;
fejre” a festékes flakont, majd néhany masodpercnyi”
varakozads utan nyomjuk meg a szorofejet (9). igy:a
tartaly aljaig beny(lé csévén csak a permet hajtégazj;
aramlik ki, s megtisztitja a csdvet és a porlasztofejet.:

CEV
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Kar eldobni!

Mindenes mosdoasztal

Manapsag sokan vasarolnak tel-

ket, ahol a jé leveg6n kertészkedni,
pihenni lehet. Mi is igy tettink.
Felhtztunk egy garazs méretl épu-
letet. A Kkis alapterilet miatt a
Ferendezéssel takarékoskodni  kel-
ett.

Eszembe jutott tobbek kozott,
hogy van egy régi faasztalom (va-
lamikor dohanyzoasztal volt). Azt
alakitottam at. A tetejére rarajzol-
tam a lavor fels6 kerlletét, és at-
tél két centiméterrel beljebb ki-
vagtam a korlapot. Oda tettem a
lavort. Az als6 részen elférnek a
mosashoz, tisztalkodashoz' szilikséges
kellékek. Felul, az asztal oldalaba
behajtottam két kampos facsavart.
Azokra akasztom a torulkoz6t, a
két sarkanal felvarrt filecseknél
fogva. igy a toriulkdoz6 gyorsan sza-
rad, és eltakarja az als6 polcon le-
v6 targyakat. 3

VARGA JOZSEF
Gyadd

Meég jobb!
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AramiglanitO

Az EM 1984/10.
jelent LAramtalanito fékapcsold
autéba” c. cikkben leirt megoldas
helyett,— vagy a valaszték bdvitése
céljab6l — sajat megoldasomat is-
mertetem. El6nye, hogy az utastér-
b6l kezelhetd (tehat kényelmesebb),

szamaban meg-

egyszerlibb  felépitésti, nem kell
karbantartani.

A patké alaki ,banandug6t” ma-
gunkkal is vihetjik, illetéktelen

nem tudja helyettesiteni. Az érint-

kezés teljesen biztonsdgos, tehat
nem kell tartani a kontakthiba
miatti esetleges aramkimaradastol.
PATAKI IMRE
Gyongyos
Ermék
felUletvedelme

Az érem- és érmegyljték gyd(jte-
ményében értékes darabok is van-
nak. Ezért azokat — de a tobbit
is — kulonféle mddon védeni kell
a legkisebb karcolastél is. E célra
Gjszerli mddszert taldltam. A ha-
gyomanyos sebkotéz6 géz helyett
(amit sokan alkalmaznak) a korsze-
ri sebfed6t, a Plastubol spray ma-
radékat hasznositom. Ezzel fajom
le az értékes érmeket. Széradés
utan a fellleten kialakult mi(-
anyag réteg tokéletes védelmet
nyujt.

SUGAR BELA
Szombathely

Foltos
tanacsok

Az ezermesternek azt is jo tudni,
hogy a kildnleges szennyezd@dések,
foltok miképpen tavolithatok el a
ruhabdl, a kézrél. Ime néhany meg-
oldés.

Technokol ragaszté maradvanyait
papirrol kézi dorzsoléssel tiintethet-
juk el. Ugyanis kodzben a fdldsleg
folyamatosan megszilardul, és mor-
zsaként lepereg. Ragasztézas utan
kezinket tartsuk meleg viz ala, s a
meglazult szennyez6dést ujjhegydor-
zsdléssel tisztitsuk le. A rulhara
csOppent ragaszté egy része is le-
dorzso6lhet6. A mar megkdtottanyag
maradvanyat viszont tiszta szesszel
(vagy acetonnal, benzinnel) atitatott
vattaval tavolithatjuk el.

Golyo6stoll nyomat viszont csakis
a Teohnokol oldja. Miutan kidor-
zsbltik a"feloldott szennyez6dést, a
megszilardult maradvanyokat az em-
litett médon (tiszta szesz) tavolit»
hatjuk el a ruhabdl.

Vasal6 vagy mas héforras okozta
égésnyomot gy tintethetink el a
ruhaféeléb6l, hogy a bevizezett fol-
tot soval beszorjuk és par orara
napfényre tesszik.

Madarpiszok a ruhardl csak két-
napos szaritas utan, kézi ddrzsdlés-
sel tintethet6 el ,nyomtalanul”.
Addig nem szabad hozzanydulni!

Beazds nyomait a falrdl festés
gl_étt: timsés vizzel valéd kezelés fe-
i el

Zsirfoltot egyszer(ien samponnal,
vOrosbor foltot citrommal tintethe-
tink ol

Ezusttargyat
hatunk.

fogkrémmel' tisztit-

KISGERGELY JOZSEF
Budapest

(A folttisztitasréol lapunk 1984/6.
szamaban irtunk részletesen. Akkor
is tanacsoltuk — és a most ismerte-
tett tanacsokhoz is javasoljuk —,
hogy el6szor végezzenek proba-
tisztitdst a ruhadarab nem lathat6
részén, mert a szerek hatdsa mas a
kulonféle textilanyagokon. A szerk.)

A megjelent
Otleteket honoralo
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajéanlottan —
juttatjuk el
a bekild6knek,

s tovabbra is kérjik
kedves olvasoink
megvaldsitott,
kozérdekl6désre
szamot tarto,
lehetbleg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit.



, -
hazilag

Utazas alkalmaval mindig viszek
magammal néhany, dgynevezett
kolnivizes, HYGI frissit6kendot.
Toébbnyire sziikség is van ra, f6-
ként étkezés el6tt és utdn kéztor-
lésre, vagy ha nagyon meleg van,
arctorlésre. Az elmdlt id6szakban
nem kaptam az (zletekben, ezért
hazilag készitettem frissitékend6ket.
(Ez az eljardas nemcsak hiany ese-
tén alkalmazhat6, hanem azok is
hasznosithatjak, akik nem kedvelik
a kész frissitékend6 viszonylag er6s
illatat, a sajat kolnijikét viszont
igen.)

Papirzsebkend6ket jol
kdlnivizzel, majd egyenként 0Ossze-
hajtogattam négyzet alakltra. A
zsebkend6ket kilon-kulon alufélia-
ba csomagoltam, s mindegyiket egy-
egy milanyag foliatasakba tettem.
A tasakok nyilasat gyertyalang fo-
l6tt oOsszeolvasztottam, ezzel el6zve
meg a zsebkenddk korai ,kiszara-
dasat”.

atitattam

KEREKGYARTO MIHAJ_Y
, Ozd

Még jobb!

Ikertaska
vilagito
dobozzal

Az EM 1984/3.
parra szerelhetd

szdmaban kerék-
ikertdska készité-
sét ismertették. Tovabbfejlesztet-
tem az oOtletet. A taskak folé, a
csomagtartéra egy 40X20X20 ern-
es, fedeles mianyag dobozt rogzi-
tettem. A doboz héatrafelé néz6 ol-
daldba egy piros buraja izzot épi-
tettem be, attol két oldalra pedig
felragasztottam egy-egy ,macska-
szemet”. A doboz fedelére — be-
lilr6l — egy kis szerel6lampat tet-
tem, 15 m-es vezetékkel.

A szintén belillrél  elhelyezett
kapcsol6t és zseblampaelemet uUgy
kotottem dssze a hatso izzoval és a
szerel6lampaval, hogy egy kapcso-
lasra m{kodjon az egész ,egylt-
tes”. igy ha sotétben miszaki hiba
miatt meg kell allni, és a dinamé
nem ad 4&ramot, a beépitett egy-
séggel lathatéova valunk az orszag-
Gton, s a hibat is kdénnyebben el-
harithatjuk.

KALMAR CSABA
gimn. tanulé, Budapest

Rugos gyorsbefogoé

Gépkocsiban  (vagy éppen a
konyhaban) esetenként jo lenne egy
kis csiptetd, amely lathatdo helyen
tartana példaul a parkolasi jegyet
vagy egy Uzenetet, néhany soros

receptet. Erre j6 a rugds gyorsbe-
fogo.
Kell hozza egy ,slri menet(d”,

kb. 80 mm hosszG acélrug6, egy
tapadokorong és egy mianyag fla-

kon (pl. MOS 6) kupakja. A rugd
egyik végére a kupakot régzitettem,
a masikra pedig a tapadokorongot.
Ez az ,egyuttes” a szélvédd uvegre
vagy a csempefalra nyomhato. A
rugémenetek kozé tobb cédula is
becsiptethetd.

BORBELY SANDOR
Tokodaltaré

Szell6z6lyuk-disz

Régota barkacsolok. Tébb kishu-
tort is készitettem. Sokszor gondot
okozott, hogy a kész targy szell6-
z6nyilasai nem sikeriltek szépre.
Ezért terveztem egy segédeszkozt,
amelynek segitségével  tetszetds
»lyukdiszeket” alakithatok Ki.

Egy koOzepes méretld szoroflakon
mianyag kupakjat vettem alapul. A
bels6 atmér6jéhez igazoddéan Kke-
ményfabdl egy belelld, enylhén ka-
pos betétet esztergaltam (reszelni is
lelhet). Kozépen atfartam, és fejét
besillyesztve beer@sitettem egy M6-
0s anyascsavart. A kis eszkdzt rog-
zitett furégép tokmanyaba szoritom,
és egy hegyes rajztlivel elé6bb a ko-
zéps6 nyilast alakitom ki, majd mé-
retre ,vagom”. E diszekhez igazi-
tott. méretl szell6zényilasok egyfor-
méan tetszet6sok lettek, miutan be-
dugtam a mianyag karimat.

NAGY ZOLTAN
Sopron



m«mTeéli tizem utanaH

A tavasz bekdszontével még a
télen garazsban tartott vagy

csak szdraz utakon hasznalt
gépkocsik tulajdonosainak Is akad
jarmiveik felfrissitésével kapcsola-

tos tennivaléja. Nem elég, hogy el-
lenérzik a ,,guminyomasokat” és az
olajszintet, atallitjak a légsz(irét és
feltoltik az akkumulatort. Kialéno-
sen nem, ha a kocsi a telet is ,,vé-
gigdolgozta”, hoban, sos latyakban,
vizben, sarban kozlekedett, s6t még
pihen6jét is ,csillaggarazsban” toél-
totte. Es ami még rosszabb veleja-
réja a télnek: a fagypont korali
homérsékleten a mosas is esetleg
hénapokig elmaradt (hiszen a hideg,
paras leveg6ben Ggysem szaradt
volna meg a karosszéria). A kovet-
kezékben leirt nagy tavaszi karban-
tartast ezért minden, de kulénodsen
a télen is hasznalt kocsi megér-
demli.

Az els6 tavaszi mosas lényegesen
aprolékosabb, precizebb legyen, mint
a késbébbi ,kozmetikdzasok”. A sos
viz, ho6ié a karosszéria és az alvaz
legrejtettebb zugaiba is behatolt,
s6t a sO ezeken a helyeken meg is
tapadt. A legveszélyeztetettebb
pontok: a csomagtér és a motorhaz-
fedél rései, csukloi, a diszlécek és
reflektorok mogotti részek, a lok-
haritok belseje és a mdgottik levd
karosszéria-feliilet, meg az esdcsa-
tornak tove (kuléndsen a rajtuk le-
vl diszlécek). Ne felejtsik ki a
rendszamtablak mogotti  részeket
sem. A karosszéria felsé elemeit ol-
dbszeres, igen bd langyos vizzel, és
minél hosszabb ideig mossuk, hogy
az utols6 sdémaradvanyokat is elta-
volitsuk. Kuilonésen fontos a b6
vizes Oblités ().

Az els6 alvazmosast érdemes szer-
vizben végeztetni, ahol nagynyoma-
si viz all rendelkezésre. Az egy-két
honapos sartombodket csak azzal le-
het eltadvolitani. Az alvdsmosast ér-
demes otthon még egyszer megis-
mételni, de most mar aprdléko-
san, b6 vizzel, sdrolékefével rése-
gitve. A legveszélyesebb kosz-fész-
kek: a kerékdobok belseje, a lam-
pak mogotti szegletek, futomiele-
mek, a keréktarcsak belseje, a fe-
néklemez és kiszobdk alja. Feltét-
lentl ellen6rizzik azt is, hogy az
ajtotokokba nem kerilt-e sés viz,
hoié, esetleg mosdviz.

A gondos, alapos mosas soran
kellemetlen meglepetésekkel is sza-
molnunk kell. A dukkézott felule-
teken addig nem lathaté lepatta-
nasokat, karcolasokat fedezhetiink
fel, esetleg a zomanc alatt mar dol-
gozd rozsda okozta holyagocskak,
levalasok nyomait észleljik.

Ha a bevonat ép, s a javitasra
csak esztétikai szempontok miatt
van szikség, akkor elegend6 a fe-
lilet enyhe, vizes csiszolasa (vizallo
csiszoldpapirral). A portalanitott fe-
liletre ezutan kozvetlentul felvihe-

t6 a javito zomancfesték (spray).
Ha a régi bevonat sériilt, repede-
zett, laza, a festéket kaparassal,

csiszolassal tavolitsuk el, majd por-
talanitsuk és zsirtalanitsuk a feli-
letet. A fémet célszeri Wash Pri-
merrel el6kezelni, majd korrozio-
allé alapozé festékkel (Rapid, Bu-
datix) bevonni. Az el6készitett fe-
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liletet Neolux zoméancfestékkel eld-
szO0r egy vékony, majd egy vasta-
gabb rétegben — tirelemmel elke-
rilve a tualfestés miatti megfolyast
— fessuk be. A szorasi hibakat
(spray hasznalatakor) két éran be-
lil célszerl javitani.

A mososzeres (zsirtalanitd) mo-
sds utan a feluletek viztaszitd be-
vonatat érdemes felGjitanunk. Eh-
hez bdéven adagolt autébalzsamot
hasznaljunk, amelyet egyenletes el-
terités és rovid széaradasi idé utdn
fényezziink fel. A felfényezést nagy-
ban kdénnyiti a barkacsgépbe fogott

polirtarcsa (2). A frissen festett, ja-
vitott fellileteket egyel6re hagyjuk
ki a polirozasbadl.

A sérilt alvdz véd6bevonatat ala-
pos mosas utan sajat anyagaval ja-
vitsuk Ki.

A téli soébol a legtobbet a kerék-
tarcsak, a disztarcsak és a gumiab-
roncsok kapjak. Ezeket ugyancsak
b6 vizzel, sarolokefével mossuk le
(a keréktarcsak peremét kilonos
gonddal) (3), majd a gumik oldalat
kenjik (4) vagy fajjuk le szilikon
olajjal.

PJ



Lakasunkat nemcsak dragan

vasarolt képpel diszithetjuk.

Fest6i hajlam sem kell ah-
hoz, hogy a szoba falat sk. tegyik tet-
szet6ssé. Csak meg kell latni és fel-
ismerni a természet adta szépséget,
formagazdagsagot.

Falidisziinket viragokbol, termések-
b6l és egyéb természet adta ajandé-
kokbdl allithatjuk Gssze.

Makramé kellékeket &rusité barkécs-
boltban vasarolhatunk olyan nagymé-
retii fakarikat, amelynek egyik oldala
dombord, a maésik lapos. A karika la-
pos felét kenjiik be vékonyan techno-

koMal és nyomjuk rd durva szovésl
zsakvaszonra. Szaradas utan vagjuk
koral éles olloval, és szOgezziink ra
eképakasztd karikat (A kép).

Az igy nyert alapra rakjuk fel a di-
szitbelemeket. Ezek: szalmavirag, sza-
raz fli, makgubd, Jadas-pénz, tehéat
olyan termés, ill. virag, amely id&allg,
sokaig szin- és formatart6 marad. Te-
gylink ezekb8l a keretbe néhanyat, és
amikor megfelelének talaljuk az elren-
dezést, ragasszuk le (B kép). A nehe-
zebb darabokat egy-egy lathatatlan
Oltéssel is erdsitsiik meg.

1S
disz

A keret natlr szinben is szép, de ha
a sOtét szint jobban szeretjik, a fat
még a vaszonra val6 felragasztas el6tt
pacoljuk. Haztartasi boltban vasarol-
junk égy tasak diéfapacot és oldjuk fel
vizben vagy alkoholban, a hasznélati
utasitds szerint. Adagoljunk az oldat-
hoz kevés ragasztot /holenyv, dextrin)
és ecsettel fessiik le a keretet, amelyet
teljes szaradas utan méhviasszal vagy
cip6krémmel fényezhetiink. (Ne lak-
kozzunk, mert a tul fényes feliilet ron-
tand az dsszhatast.) A falra akasztott
falidiszek igen mutatésak (C kép).

cs-é
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Viragcsokro
vaza nelkul

A legszebbnek vélt teritett asz-
tal is még szebben mutat, ha
van rajta egy csokor virag.

Téves felfogas, hogy a virag csak va-
z&ban szép. S6t! Egészen eredeti, izlé-
ses, kulonleges csokrokat alakithatunk
ki vaza nélkdl is. Nem kell hozza egyéb,
mint egy fatdrzsszelet és egy maroknyi
agyag vagy gyurma.

Asztali csokor

Nyomkodjunk a fatdrzsre teniszlabda
nagysagu agyagot. Nem sziikséges fel-
tétlendil, hogy pontosan kozépen le-
gyen (A kép).

El6szor szarjuk az agyagba a legma-
gasabb szalat, majd a mind kisebbe-
ket — igy haladva a legalacsonyabb

felé (B kép). Lényeges, hogy a széla-
kat ne csak fiigg6legesen, hanem min-
den iranyban szlrjuk az agyagba, a
vizszintes elrendezést is beleértve '(a
vazaval szemben éppen ez adja a ki-
lonleges hatast).

Virdg helyett tudatosan hasznaltuk a
szal szot. Ugyanis csokrunkban nem-
csak virdgot hasznalhatunk, hanem
Orokzoldeket, fenydféléket, szines bo-
gyokat, fliszalakat, szalmaviragot; s6t
megfelel6én elrendezve egy széraz
gally is kitin6en mutat (C (kép). Lehe-
t6leg ne gyorsan hervadd viragot va-
lasszunk, bar az agyag tartalmaz némi
nedvességet és aftartossag flgg a
szoba h6émérsékletétdl is.

A vaza nélkili csokor el6nye a Ié-
nyegesen kisebb suly, a nagyobb sta-
bilitas, tovabba nem kell félni az eset-
leg feldontott vazabdl kiomlg viz okozta
kartol.

Fali csokor

Télikertben, verandan, el6szobaban,
lépcs6hazban jol mutat a falon egy
diszcsokor.

Alapanyaga: egy darab kozonséges,
félbehasitott tizifa, amit satuba szorit-
va tobb helyen kell megfarnunk. A fu-
ratok atméréje 10 mm, délésszogik 30°
vagy annal kisebb (D ikép).

A fatdrzs hatuljara szdgezzink kép-
akasztdt. A novényeket csak ezutan
szirkuljik a fatorzson kiképzett lyu-
kakba. Ha a furat tal nagynak bizo-
nyulna, az agat un. faszeggel (kis fa-
darabbal) ékeljuk ki, vagy magat az
agvéget hajlitsuk be, ami biztosan
megtartja.

Az el6bbihez hasonléan itt is nagyon
szépek az 0Orokzoldek, a fenydfélék, a
szines bogyok (E kép).

C.E



Az okos édesanya felnd-

vekv6 gyermekeit foko-

zatosan megismerteti a
haz koruli teendb6kkel. S mivel
nem mindegyik kislany vagy
filcska lelkesedik — mondjuk
a mosogatasért —, jo ha szi-
I6i parancsok helyett kedvcsi-
nalé otletekkel igyekszik meg-
nyerni az ugynek a csemetét.

llyen — amellett a konyhai
munkat, a rend tartasat is se-
git6 — otlet a ,,konyhatiindé-
ré”. Persze nemcsak a kony-
hadban, hanem az étkez6ben is
helyet kaphat. Amint a képen
lathato, a tindér teste min. fél
col (12 mm) vastag deszka,
vagy 8—9 mm vastag réte-
gelt lemez, bdtorlap, szélessé-
ge meg egy ,0lnyi”, azaz kb.
1,20 m. Egyébként méretei a
mérethalds rajzrél egyszerien
atvihet6k a faanyagra. ,,Ka-
lapja” karimaja és a képen
jobb kezében tartott talca is
onnan meérhetd le.

A talcat hatulrél, a tenyé-
ren &t behajtott sullyesztett
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Egy szellemeskedé aforizma sze-
rint a legveszedelmesebb eszk6éz az
agy, mert abban halnak meg a
legtébben. Az viszont mar valéban
nem vicc, hogy a legtébb baleset a
haztartdsban fordul el6. Az ok ké-
zenfekvd: senki sem lehet a sokféle
hazi teendé mindegyikében szak-
munkasként képzett, s a haztartas-
ban az eszkdzok sem csak egy-egy

m{ivelethez kialakitott célszersza-
mok.
Az egyik ilyen, univerzalisan

hasznéalt eszkdzink a létra, sok-sok
baleset ,mellékszerepl6je”. Ezuttal
azonban nem a létran dolgozék sé-
ruléseinek, hanem a létra altal oko-
zott  éplletsériilések megel6zésére
ajanlunk egy otletes kiegészitét. (A
letrdkat és biztonsagos haszndalatu-
kat részletesen ismertettik kis-
konyvtarunk 22. sz. kotetében!)

A létratam lényege, hogy az egy-
agu létrat is igazithatéan, bizton-
sagosan és a tamaszkodasi felllet
(tet6héjazat, csatornavalyl, vakolat)
megsértése nélkal ,idomitja” a ne-
kitamasztas helyéhez (1. abra).

Barmilyen anyagu létrahoz el-
készithet6. Ha fabol készilt a lét-
ra, Ggy tengelyeinek célszer(i he-
lye a felllrél szamitott 1—2 és 3—4
létrafokok kozott lehet. Ha alumi-
niumbol készilttel van dolgunk, Ggy
a rafogo tengelyek (2. abra C) a
létra cs6fokain keresztil dughatok,
illetve az U-alaki fokok &blében
vezethet6k at. Anyaguk 08 mm-es
acélrid a végeken MB8-as menet-

tel (2E), és a menetre hajthato re-
cés anyakkal (2F). A rovidebb (A)
és hosszabb (B) szarak 2—3 mm-es
acélcsikbdl készithet6k. A fal fel6-
li végekre a tam-tengellyel (2G)
egyltt er6sithet6k a sarokpantok
(2H). Azok pedig facsavarokkal a
2X15 cm-es anyagbol készilt tam-
deszkénak (21).

A szarak furataiba igény szerint
illeszthet6k a tengelyvégek, és a
tdmtengely rogzitéanyainak oldasa
utan a szikséges helyzetbe billent-
het6 a tdmdeszka.

Ha falétrdhoz varidltabban akar-
juk hasznalni a létratamot, agy
tobb Iyukat kell farnunk a létra
labaiba. (Fémlétrakhoz elég az at-
szerelés mas cséfokokba.)

A 3. dbrankon a létra als6tamos
szerelését latni, példaul csatorna-
valyla kitisztitasahoz. (Az 1. abran
a létranak felil tamaszkodéra al-
litasa lathat6.) A 4. dbra a létrat
egy tovabbi helyzetbe szerelten mu-
tatja.

Veégul az 5. abran egy lehetséges
véaltozatot mutatunk be acélcsével
(5C) végeibe ragasztott-forrasztott
anyakba (5D) hajthaté menetes (itt
M14) tengelycsonkokkal val6o létra-
fokok kialakitasadra. Ennél a me-
netes tengelycsonkra illesztheték a
szarak és felhajthatok a zaré és
ellenanyak.

Az llyen fokok fa- vagy fémlét-
rdkhoz egyarant konnyen elkészit-
het6k.

-1HJ- Sz. J.

Konyhatiindér a falon

fejd facsavarokkal, a kalapka-
rimat meg a fejtetére illeszve,
felilr6l hajtott flggdleges fa-
csavarokkal szereljuk fel. (Ha
pozdorja butorlap vagy for-
gacslemez az anyag, azok bu-
tujébe furjunk lyukat a bera-
gaszthaté mi(ianyag tipliknek,
mert csak a tipliben tart a fa-
csavar, a lapban nem.)

A felkarok hatoldalaba —
szimmetrikusan — helyezziink
egy-egy akasztot, amelyekkel

az oldalra billenes veszélye
nélktl lesz Tindi a falra
akaszthato.

Talca nélkili kezére huzha-
t6 az edényfogd kesztylG. A
,.nyaklanca” végeire a pohar-
alatétek akaszthatok, dereka-

ra meg a kotény. Tenyértalca-
jara poharakat rakhatunk, az
aljaban lévé horgokra f6z6esz-
kozoket akaszthatunk. Kalap-
jat pedig az izlésesen odahe-
lyezett holmikkal varézsolhat-
juk ,divatossa”. Jo, ha a ,ka-
lapdiszek” mogé, a falra, le®
moshaté tapétadarabkat ra-
gasztunk, hogy a ,,diszek” ne
sértsék, karcoljak a mdogottes
falat.

Fontos, hogy arca, sminkje,
haja, ruhazata hangulatos, tar-
ka, vidam legyen. Mindez csak
festétk, no meg Kkézlgyesség
fuggvénye. Haja példaul ke-
szllhet a friss festékrétegre
nyomkodott kot6fonal-maradék-
bol is.

A faelemek élét addig csi-
szoljuk, mig csak sima, szal-
kamentes nem lesz, majd —
akar tobbszor is — fessuk at.

Ha a kalapkarimdra és a
talcara 2 mm-es huzalbdl haj-
litunk egy-egy, 5—6 cm ma-
gasan huzédo ,,korlatot” is, az
odarakott holmik véletlen le-
esésetdl sem kell tartanunk.
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A mai IC-s és mikroprocesz-

szoros vilagban is még je-

lentés a tranzisztoros &ram-
korok szama. Ezért még jo ideig
szikséges a tranzisztoros-ismere-
teink szinten tartasa, s mert nagyon
sok korszer( &ramkor csak diszkrét
(tranzisztoros) Kkivitelben készithe-
t6 el, még jo par év eltelik, amig
az elektronikaval foglalkoz6 amatér
végleg Kkiselejtezheti a fidkkészle-
téb6l az ,elavult” tranzisztorokat.

Amig tranzisztorokra szikségink
lesz, felmerilhet a kérdés, hogy az
éppen keziinkbe kerilé j6-e vagy
éppen rossz, esetleg selejtes.

Lapunk hasabjain mar tobb
izben mutattunk be a tranzisztorok
lizemképességét ellenérz6 egyszer(
aramkdroket, s a legtobb ezermes-
ter ismeri a tranzisztorok kiméré-
sének ohm-mérés modszerét is.
Ezért most nem is ezekr6l irunk,
hanem olyan egyszerii aramkart
mutatunk be, amelynek segitségével
meghatarozhatok a tranzisztorok

jellemzéi.
AKi mar lapozgatott tranzisztor-
atlaszt, tudja, hogy a tranzisztorok-

ra megadott jelleggdrbék (karakte-
risztikak) altaldban az |ICE/UCE
(azaz a kollektoraramnak a kollek-
tor-emitter fesziltségtél vald fig-
gését leird) goOrbesereget abrazol-
jak. Azok ismeretében mar kony-
nyen megtervezhet6k a tranziszto-

ros aramkorék munkapontjat beal-
litd alkatrészek is.

De nem mindig all rendelkezé-
sinkre az adatlap, a tranzisztor-
atlasz, vagy a gyartok nem adjak
meg ezt a fontos gorbesereget. Ek-
kor vagy keresiink a vizsgalt tran-
zisztorhoz hasonl6 alkatrészt és
megnézzik annak a jelleggorbéjét,
vagy nekilatunk, és a gorbe pont-
jait allandéan valtoztatva magunk
hatarozzuk meg a kollektor-emitter
feszlltséget és a bazisaramot.

Ez a modszer azonban rendkivil
hosszadalmas és faradsagos. Az
egész sokkal egyszerlbb lenne, ha
valaki helyettink gyorsan megraj-
zolnd a goOrbéket. Ez a ,valaki”
legidealisabban egy oszcilloszkop
lehet. Ma mar — a Szovjetunidba
iranyul6 turizmus élénkilésével —
egyre tobb amatérminéségl vagy
annal is komolyabb oszcilloszkop
keril be a hazai amat6rok labora-
tériuméba. b
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[aboratoriumi
tranzisztor taszter

Most tehat olyan aramkdrt is-
mertetink, amelybe a vizsgalandé
tranzisztort behelyezve, majd az
oszcilloszkép X ési Y eltérit6 beme-
netére csatlakoztatva, a képernydn
megkapjuk a tranzisztorunk IC/UCE
karakterisztikajat a kataléguslapo-
kon szerepl6 forméban (2. A&bra).
Aramkdrink kapcsolasi rajza az 1
dbradn lathat6. A m(kodése a ko-
vetkezd.

A vizsgaland6 tranzisztor emitte-
rét (ami egyben az aramkorink ké-
z0s nulla potencidli pontja) az osz-
cilloszk6punk X-er@sit6jének (viz-
szintes eltérés) a bemenetére kap-
csoljuk. Ezen a ponton fog megje-
lenni az aktuélis kollektor-emitter
feszlltség. A vizsgalando tranzisztor
kollektorat az oszcilloszkép koz06s
foldpontjahoz csatlakoztatjuk. Ezen
pont és az Y-er@sitd (fuggbleges el-
térés) bemenete kozé Kkeriulé R7
ellenallas alakitja &t a tranziszto-
runk kollektordramét eltérit6 fe-
szliltséggé. Az R7 ellenallas egyben
a tranzisztorunk munkaellenallasa
is. A jelleggdrbe felvételéhez azon-
ban még bizonyos vezérl6jeleket is

el6 kell allitanunk. Mégpedig Kkét,
kilénbdz6képpen valtozd, de egy-
massal szinkronban 1év6é jelet. Az
egyik egy lépcs6zetes jel, ami a
vizsgaland6 tranzisztor bazisaramat
0t diszkrét lépésben valtoztatja —
a masik pedig egy gyorsan valtozé
jel, ami a kollektor-emitter feszilt-
séget allitja eld.

E vezérlGjelek el6allitasara szol-
gal az aramkdrink tobbi része. A
Tl és T2 tranzisztorokb6l és a hoz-
zajuk tartoz6 RI, R2, R3, R4 el-

lenallasokbo6l és a CI, C2 konden-
zatorokbdl felépitett kb. 1 kHz
frekvenciaja astabil multivibrator

és a tobbi aramkori elem.

A multivitorator teljesen szokva-
nyos felépitésli, ezért azt itt most
nem részletezzik. Annal érdeke-
sebb viszont a bel6le szarmazd ve-
zérlGjelek kialakitasa.

A folyamatosan ndvekvd kollek-
tor-emitter feszililtséget a multivib-
rator kimendjeléb6l az R5—C5 in-
tegralo elem segitségével allithat-
juk el6, és a T6 tranzisztor kozve-
titésével kapcsoljuk a vizsgalando
alkatrészre. A lépcs6zetesen novek-
v6 bazisaramot egy lépcsds fesziilt-
séghdl allitjuk el6. Ennek miko-
désekor az egyes multivibrator-cik-
lusokban a C3 kondenzator is fel-
tolt6dik, mikozben a DI diédan éat-
folydo aram olyan fesziiltséget hoz
létre, ami a T3 tranzisztort vezérli.
A T3 tranzisztor a C3 toltését fo-
kozatosan, tobb lépcsében attolti a
C4 kondenzatorba. A C4 kondenza-
tor fesziltségének megfelel6en val-
tozik az R8 ellenallason keresztil
a vizsgaland6 tranzisztor bazisaba
foly6 aram is.

A C4 teljes feltolt6dése utan mi-
kodésbe 1ép a T4, T5 tranzisztorok-
bél és R6 ellenallasbol felépitett Ki-
stit6 aramkor, ami a mi egész
aramkorinket alaphelyzetbe allitja.

Es kezd6dhet minden eldlrél. Az
aramkor nyomtatott aramkori raj-
zat és az alkatrészek belltetését

a 3. dbra mutatja.

A helyesen szerelt aramkor ki-
londsebb bemérést, beallitdst nem
igényel, azonnal miikdédéképes.

Kis teljesitményl tranzisztorok
vizsgalata esetén aramkorink tap-

ellatadsat barmilyen 6 V-os telep
biztosithatja.
Nagyobb teljesitményl tranzisz-

torok vizsgalatahoz az R7, R8 el-
lenallasokat csokkenteni kell, és

célszerli a T6 tranzisztort is na-
gyobb teljesitménydlire lecserélni.

ALKATRESZJEGYZEK: ELLENALLA-
SOK: RX, R4 = 47 kohm; R2, R3, R5=

15 kohm; R6 = 22 kohm; R7 = 330 ohm;
R8 = 270 kohm. KONDENZATOROK: ClI,
C2, C4= 100 nF; C3= 22 nF, C5= 10 nF;
C6 = 100 WF/10 V. FELVEZETOK: T1—T6:
barmilyen NPN tranzisztor (BC182,
BC183, stb.), T5: vizsgaland6 tranzisztor,
DI: barmilyen germénium di6da.

A. A



'apjainkban az elektronikai

tekok héditanak teret, de

orosztalytél fuggetlen az ér-

ekl6dés a hazilag elkészithet6
dellek irant is, amelyek a megépi-
tés és az lzembe helyezés sikerél-
ményét biztositjak. A kovetkezdék-
ben egy egyszer(i és viszonylag
kénnyen elkészithet6 motoros kor-
repilé modell megépitését Ismer-
tetjuk.

A tervrajzon bemutatott modell
15 cm3-es motorjaval 60—80 km/o
sebességet ér el. F6bb miszaki jel-
lemzG@it a rajz tartalmazza.

Motor. A kereskedelemben kap-
hatdo barmely tipus beszerelhetd, de
a torzs orr-részének kialakitdsanal
figyelembe kell venni az adott mo-
tor felerdsitésének lehet6ségét. A
motor hengere oldaltfekvé helyzet-
ben, a menetirany szerinti jobb ol-
dalra keril. A hozza illeszked6 lég-
csavart (15) készen is megvasarol-
hatjuk. 180 mm-nél nagyobbat ne
hasznaljunk, mert kdénnyen megsé-
ril. Beszerzési helyként ajanljuk
Katona Sandor mirepilé ex-vilag-
bajnok Aerotechnika boltjat, Bp.
VII., Nefelejcs u. 8. Tel.: 429-625

Tartaly. Egyarant megfelel a kész
mianyag- vagy a hazi készitési
fémtartaly. Anyaga vékony, 03
mm-es konzervdobozhol levagott réz-
vagy vaslemez. Oldalfalainak mére-
tei a tervrajzon lathatok. A felsé
részen elhelyezked6 tolt6-, ill. szel-
16z6cs6 és a ferdén el6reédlld Kive-
zetd cs6csonk golyostollbetéthdl ké-
szilhet. A palastot (8) az oldalfa-

lakkal (9) és a feler6sit6fulekkel
(10) gondos forrasztassal erdsitsik
O0ssze. A tartalyb6l az dzemanyag

mianyag csévon jut a motorba.

A szarny (3) 5 mm-es balza- vagy
(ha ez nem szerezhet6 be) hars-,
esetleg nyarfalemezbdl készil. A ki-
szabott lemezt a kdzéprész kivételé-
vel a szarnyszelvénynek megfelel6en
munkaljuk le. Eleit (1. 4bra) és fe-
liletét csiszoljuk simara. A magas-
sagi kormanyt mikoédtetd6 himba
(11) csapagyazasanak helyén, a
szarnyat als6- és fels6 részén 1—1
db rétegelt lemezzel ér@sitsik meg.

A bal szarnyvégre erés cérnaval
és ragasztassal rogzitsiink vezet6hi-

velyeket. A szarnyvégekre az igé-
nyesebb modellez6k un. ,tér6vége-
ket” vagy csuszokeretet erdsithet-
nek.

A vizszintes vezérsik és a magas-
sagi kormany anyaga 3 mm-es bal-

za-, hars-, ill. nyarfabdl készult ré-
tegelt lemez. Be- és kilépd éleit
kerekitsik le. A két részt 8 db
m®25X10 mm-es modellez6 vaszon-
csikkal er@sitsik ossze. A magassa-
gi kormanyt mozgaté kart (5 be-
ragasztdas utan a kormanysik feli-
letéhez csiszoljuk.

A torzset a rajzon megadott mé-
reti balza-, ill. a motor felerdsité-
sére szolgal6 keményfa lécekbdl,
ragasztassal alakitsuk ki. A fels6
és az als6 léceket kerekitsik le.
A torzs hérom fels6 és két also
részét ragasszuk 0Ossze, de a szarny
helyét egyelére ne alakitsuk ki. A
fels6 részre ferdén, egy Ovatosan
kialakitott vajatba kell a fuggdle-
ges vezérsikot (2), s annak vegére
a készremunk@lt vizszintes stabili-
zalo és kormanyfeliletet beragasz-
tani.

A fels6 részre ideiglenesen er@sit-
sik fel a motort a légcsavarral és
az Uzemanyagtartalyt. Az als6 rész-
re a rajz szerint elkészitett futo-
mivet (6, 7). Erre azért van szilk-
ség, hogy a modell salypontjanak
helyzetét nagyjabol mar elére beal-
litsuk, mert ezzel elkertlheté a
felesleges sulytébbletet jelenté uté-
lagos kiegyensulyozas.

A két elkésziult részt, a kozéjuk
ideiglenesen elhelyezett szarnyat —

cérndval vagy gumival &sszeer6sit-
ve — a 3. abran lathato kiegyen-
stilyoz6 bakra kell helyezni. A
szarny  el6re-'hatra mozgatasaval

lehet a torzset vizszintes helyzetbe
allitani. Az igy meghatarozott he-
lyen alakitsuk ki a szarny helyét
és két 03-as csappal rogzitve ra-
gasszuk 0Ossze a torzs két részét a
szarnnyal,

Lakkozas, festés. Az 0Osszerakott
modellt gondosan csiszoljuk at, és
tébb rétegben fessik at nitrolakkal.
lgényesebb modellez6k az alapo-
zott és lecsiszolt fellletekre ,japan
papir’-t ragaszthatnak, és felira-
tokkal, emblémakkal is ellathatjak.

A modell festése utan szereljik
fel a himbéat (11) és a toldrudat
(13). Nagyon fontos, hogy minden
mozgé alkatrész koénnyen és siman
mikodtethetd legyen. Kiilondsen fon-
tos ez az egykerekd ,monociklis”
futom( kerekénél! A felerGsitések-
hez M3-as csavarokat hasznaljunk,
és ahol szlkséges, alkalmazzunk ala-
téteket.

Vezetés. A modellt a vezet6fogan-
tyaval (14) iranyitjuk. Ez a 2 mm-es
alu-lemezbdl és a kényelmesebb fo-

gast biztositd felszegecselt fa-raté-
tekbdl készul. A vezet§ huzalok réa-
kapcsoldasat 01 mm-es huzalbdl
készult dnzardé filek biztositjak. Ezt
a célt szolgaljak a hasonlé végekkel
ellatott, a  szarnyvégen 25—30
mm-rel tulérd, a vezet6hivelyeken
atbajtatott 01 mm-es acélhuzalok
is. A teljesen kész modellt ismét
bakoljuk fel (3. abra), és ha sziksé-
ges, jol rogzitett oOlomlemezekkel
gondosan egyensllyozzuk Ki.

A modell és a vezetéfogantyd ko-
zOtt igen nagy szilardsagl horgasz-
zsinér (00,25—0,3 mm), alkalmazha-
t6. Ennek hosszat célszerl Ggy meg-
valasztani, hogy a modell 11,374 m-es
sugard korén repiljon. igy egy kor
K= 2rX3,14= 71,4287 m lesz. Te-
hat 14 kor = 71,4287X14 = 1000,002
m-es, azaz 1 km-es utat jelent. A
repilési sebesség kiszamitasa igy
rendkivil egyszerli. Hét méternél
kisebb vezet6zsinort ne hasznaljunk,
mert azzal mar a biztonsdgos veze-
tést nehezitenénk.

Inditas. Az inditashoz feltétlenil
két ember és sima, megfelel§, aka-
dalymentes hely sziikséges.

A vezet6zsinorokat a gépre, ill.
a vezet6fogantylhoz csatlakoz-
koztatjuk, és hurok-, ill. csavarodas-
mentesen kifektetjik. Az {lzem-
anyagtartalyt feltoltjuk, a ,motor-
préba” utan a ,piléta” a jobb ke-
zében tartott vezet6fogantylyal a
vezet6zsindrokat enyhén megemelve
jelezze a segitének (aki a modellt

vizszintes szarnyhelyzetben a fol-
don tartja), hogy a modellt elen-
gedheti. A modell kb. 5—6 m-es

gurulds utan a levegébe emelkedik,
és a vezet6fogantyd mozgatasaval
mikddtetett magassagi kormanynak
engedelmeskedve emelkedik vagy
siillyed. Ovatos, lassi mozdulatok-
kal vezetve a gép siman, egyenlete-
sen repil és a motor ledllasa utan
puhan érhet talajt.

Néhany tanacs! Ajanlatos tapasz-
talt modellezd tars segitségét igény-
be venni, mert a nagy sebességi
korreptilé modell nem veszélytelen!

Beépitett helyen nem szabad Kki-
sérletezni !

Mivel ilyen révid cikk keretében
lehetetlen részletes tanacsokat adni,
ajanlatos a legkodzelebbi modellez6
szakkort felkeresni, ahol minden
Utbaigazitds 0s segitség megkaphato.

Szulyovszky Tibor
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NemzetkOzi
Otletparade

falemez

A gépkocsi tet6csomagtartdjan
szallitott vékony falemez vagy
mlanyag tabla mar akkor is
meghajlik, esetleg eltérik, ha
csak kis sebességgel haladunk.
Ha egy lécdarabbal (melyet élé-
re allitva illesztink a csomag-
tartd két keresztiranyu tartdjara)
alatamasztva, ivesen meghajlit,
juk, szilardabb lesz. Hevederrel
vagy gumiszalaggal leszoritva
»elvisell™ a nagyobb menetse-
bességnél keletkez6 nyomast is.

Ha ez ablakra szerelt redényok
szekrénye ez épileten beltl van,
a szabadbdl a hideg leveg6 -

a rosszul hészigetelt szekrényen'

keresztil — a helyiségbe aram-
lik, s h6veszteséget okoz. Hajlé-
kony pvc, habszivacs vagy gumi-
csikkal csokkenthetjik, ill. lezar-
hatjuk a redénylécek melletti
nyilast. A hajlékony, 0sszenyo-
modo szigetelGesik nem zavarja
a redény fel-le mozgatasat.
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Ha foldbe asott tartéoszlopot
(kerités, pergola, lugas fa tar*
toit kell kiemelnink, nem sz(ik*
séges a talajt kiasni. Az egyik
megoldasnal rogzitsink a  ki-
emelend6é oszlopra nagyméretd

' anyascsavarral egy kétszeresen

korbetekert lancdarabot. Ha az
emel6t a lancba akasztjuk, az
A masik modszer: egy pallo-
deszka darabot rogzitsink az
oszlopot (és a pallét) korilfogo
lanchoz. Legegyszer(bb, ha egy
nagy szeget Utink a lanc ket
utolsé szemén &tvezetve a desz-
kdba. Emeléskor a pallédeszka
vége a talajra tamaszkodva se-
giti a kiemelést.

El6fordul, hogy lombfirésszel
szeretnénk hossz( léccsikot vag-
ni, de a flirész kerete ezt nem
engedi. Elharithatjuk az aka-
dalyt, ha egy keretet erre a cél-
ra atalakitunk.

A bejeldlt két csé vagy kor ke-
resztmetszetli szarat az 1. rajz
szerint flrészefjik be, épp any-
nyira, hogy be tudjuk hajlitani.
A meghajlitott szarat (2) he-
geszthetjik, s a ,kihajlitott" ke-
rettel mar barmilyen hossza léc-
csikot levaghatunk (3).

Egyszer(i kisérletet végezhetiink
annak megallapitasara, hogy egy
nagyobb kiterjedés(i, sima, ke-
mény fellilet vizszintes-e. Egy ka-
lapacsot a rajzon lathatd hely-
zetbdl ejtsiink a feliiletre. A szer-
szam nyele a kemény laprol
tobbszor felpattan, s arrafelé
mozdul el, amerre a felulet lejt.
Ha pedig egy hengeres szaru
ceruzat kis kartonlapon (pl. név-
jegykartyan) gorgetink, a papir-
lap a lejtés iranyaban mozdul el.

Az autd csomagterében szalli-
tott tartalyok, 0Uvegek, kanyaro-
daskor, fékezéskor felborulnak,
szanaszét gurulnak. Ha a fék-
lampa felerdsité csavarjara, ill.
a sarvédd belsé felletére egy-
egy nagyméretd kuleskarikaval
ellatott lemezfulet szereliink, jol
rogzithet6k az Uvegek. A karika-
ba flizzink bdrszijat, hevedert
vagy er@s gumiszalagot. A szo-
ritbpant hosszat a péntvégekre
szegecseit Ovcsattai szabalyoz-
hatjuk.

Saldatura



Barkacsolok,
Kiskerliulagdonosok

FIGYELEM!

A tavaszi munkak megkezdese
elott keressék tel
) - HFESZEK
aruhazunkat.

mely

—faanyagok,
—barkacsgépek,
—szerszamok,

—kerti kisgépek
—kertm{veld eszkdzok,
—keritésfonatok és elemek
gazdag valasztékat kinalja.

Cim: Budapest X.,
Ull6i ut—Bihari Ut sarok.
Tel.: 270-089,274-217
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Tizennyolc budapesti egységlink kozil
Vili., Rakéczi (0t 65. Vili., UlGi Gt 40.
V1., Lenin lcrt. 80. Vili., Baross u. 32.
V1., Lenin lcrt. 81. V., Kossuth L. u. 12.

alatti szakiizleteinkben valaszthatja ki
az onnek leginkabb tetsz0
szekrenysort.

Az elemes buatorok zarszerkeze-
tét rendszerint gyarilag szerelik
készre. A zar beallitdsara viszont
az ajto felhelyezése utan is szik-
ség lehet. Rogzitécsavarja a bu-
torlap belsé oldalan talalhatd.
Jo tudni, hogy a szekrényajtok
kulcsat a butor széllitasa el6tt az
ajto also élére szegezik. A szek-
rénysorok ajtégombjait, fogan-
tylit egységcsomagokban talél-
juk meg. Egyes mlianyag gom-
bokba beledntik a rogzithetd sza-
rat, igy a gombot forgatva hajt-
hatjuk be a taloldalon megfogott
anyaba. Ugyancsak gyakori rog-
zitesi méd a butorlap hétlapja
fel6l a szekrénygombba hajthato
facsavar.

Stillyesztett akvarium ,,Garzon"

ban
Kivansagara
a butor
szallitasardl
és
szerelésérdl
1S a

BOTORKER
gondoskodik.
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Gyorsabban szilardul a beton
és -10 °C-ig betonozhat a

KALCIDIR BI-3

vagy a

BAH* FROST

fagyasgatlo adalékszerekkel.

Adagolasuk cementstlyra szamitva:
Kalcidur NV-3  2-6%
Barra Frost 1-3%

Forgalmazza:

2 KEMIKAL Mintabolt

Budapest Vili., Somogyi Béla u. 22.

es 3 TUZEP Vallalatait telepel
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Szorftzamlada labakon

Ha nem vihetjuk a munka-

darabot a mdhelybe, a szer-

szamokat kell a munkavégzés
helyére vinnink. Nem mindig le-
het példaul a kapu zarjat, a kerti
csapot, a garazsajtot szerelés vagy
javitas céljabol a helyérél elmozdi-
tani. A munkahoz szlikséges esz-
kozok szallitasara, tarolasara Ki-
valéan alkalmas e?y fabol készilt
szerszamlada, amely a helyszinen
labra allitva” allvanyként hasznal-
haté. A labakon &ll6 szerszamtarto-
ban levd tér?( akat hajolgatas nél-
kil elérhetjuk, mindig a kezlink
Ugyében lesznek. A labak két szar-
nyasanya oldasa utan kiemelhet6k
az oldalak alkotta ,,fészkiikbél”, s a
lada széllitAisakor a fenéklap ala
bljtatva tarolhatok.

Anyagjegyzék

A hordozhaté szerszamallvany
laminalt  farostlemezbdl (esetleg
rétegelt lemezbd6l) és keményfa Ié-

cekbdl készil. Az abra betljelei
alapjan azonosithaté alkatrészek a
kévetkez6k: 2 db  258X258X10
mm-es kilsé oldal (A), 2 db kb.
250X220X18 mm-es oldal betét
(B), 2 db 700X138X12 mm-es hosz-

szanti oldal (C), 1 db 720X260X6
mm-es fenéklap (D), 2 db 240X
200X6 mm-es bels6 oldalboritas

(E). A fogantyld (F) 1 db 700X36X
18 mm-es, a 4 db lab (G) 700X35X
18 mm-es keményfa léc.

Az 0sszeszereléshez 14 db
012X16 mm-es keményfa csap
(H) szikséges. A lada er6s vaszon-
bél varrt fed@lappal takarhato le.

A takarét egy 560X18X6 mm-es
lécdarabbal (I) rogzitsik az egyik
oldalhoz.

Trapéz alaku oldalak

Az alkatrészek megmunkalasat az
oldalakkal kezdjik. A szerszamlada
két véglapja harom-harom réteghdl
all. A kuls6 oldal (A) és a vé-

kony falemezbdl Kkiflirészelt belsé
boritds (E) kozotti betét (B) kiala-
kitdsa teszi lehet6vé, hogy a léc-
labakat a ladara rogzithessik. A
megkdzelitéleg haromszog alakd ol-
dalbetétet felsd részén, kb. 50 mm-es
szakaszon raspollyal vékonyitsuk el
12 mm-esre. Az igy keletkez6 ferde
felilet a szarnyasanyas csavarok
meghlzasakor a bels6 oldal és a
kuls6 oldal kozé feszil. Ekkor a
lada oldallapjai altal hatarolt ,fé-
szekben” biztonsdgosan rdgzithetjik
a labakat. Ennek megfeleléen kell
kialakitanunk az oldalakat. A mé-
retekt6l eltérhetiink, de az egyes
csatlakoz6 darabokat pontosan il-
lessziik egymashoz.

El6szér a keskeny oldallapokat
flrészeljuk ki. A kils6 oldallapra
er@sitend6 betét korben annyival
legyen kisebb, mint amennyi a la-
bak szélessége. Miel6tt a kilsé bo-
ritdst és a tavtartd betétet 0Ossze-
csavaroznank, a munkadarabba —
kb. 10 fokban megddntve — az ol-
dal alsé6 szélével parhuzamosan

2/33



marjunk 6X6 mm-es hornyot. (A
horonyba illeszkedik majd a fenék-
lap éle.)

Kiflirészelésik utan a hosszanti la-
daoldalakba ugyancsak munkaljunk
hornyokat. Egyet a lap aljan a fe-
néklap rogzitéséhez, kett6t pedig a
jobb, ill. a bal oldallal parhuzamo-
san a keskenyebb oldal betétje sza-
maéra.

Vagjuk méretre a fenéklapot, s
a labak helyét a sarkokon f(iré-
szeljik ki. A fogantyut és a lécla-
bakat is daraboljuk le. Hulladék
faanyagbol alakitsunk ki két Kis
gulat (J), amelyeket majd a fenék-
lap ala erd@sitink. A gulakhoz csa-
varozzuk a leszerelt labakat rogzi-
t6 aluminiumlemez csikot (K).

Szerelés, fellletkezelés

A lada rovidebb oldalainak ,ré-
tegeit” ragasztassal és 4—4 db fa-
csavarral szereljik d&ssze. A kils6

lapba készitsink 7—7 db 12 mm
atmérdjd furatot. (Hat darab az ol-

dalak felszereléséhez, egy pedig a
fogantyl rogzitéséhez sziikséges.)
Kalapaljunk mindegyik furatba

egy-egy, ragasztoval bekent, 16 mm
hosszu facsapot. (Ugyanis a farost-
lemezben nem tartandnak elég szi-
lardan a facsavarok.) Fdarjuk ki a
beragasztott keményfacsapokra me-
r6legesen a lada hosszabb oldalait
felerésit6 csavarok lyukait, vala-
mint a labakat rogzit6 szarnyas-
anyas csavarokét.

A megmunkalt, hornyokkal ella-
tott oldalakat az eléfart lyukakba
hajtott facsavarokkal szereljik 0Osz-
sze. Miel6tt a ladat alkoté negye-
dik oldalt felerésitenénk, csusztassuk
a fenéklapot az oldalak hornyaiba.
A lap élet kenjuk be ragasztoval.
Ezutan szereljik fel a negyedik ol-
dalt is. Farjuk at a lécfogantydt is,
és a szamara kialakitott kivagasba
illesztve hosszG facsavarokkal sze-
reljuk a két oldalhoz.

A labak végeit vagjuk kb. 20 fo-
kos szoglre, hogy a talajon felfe-
kidjenek. Mindegyik ladbra ragasz-
szunk egy-egy, kb. 50X25 mm-es té-
p6zar darabot. A tép6zar masik fe-
le (pl. az apr6 horgokkal boritott)
a lada aljara kerll. Ehhez vag-
junk le a tép6zarbdl egy 200 mm-es
darabot, s ragasszuk a lada aljara.
Ezutdn az aluminium csikot csava-
rozzuk fel a két kis fa gulara. Ha
a léclabakat a lemezcsik ala buj-
tatjuk, s a tép6zar két felét oOssze-
nyomjuk, szallitdskor a labak nem
esnek le a lada aljarél.

A szerszamladat és a labakat lak-

kozzuk be, esetleg paccal, lazurral
kezeljok. Lakkozas utan kismeére-
ti facsavarokkal, a keskeny lécda-

rab felhasznalasaval szereljik fel
a vaszontet6t. A szadrnyasanyas, ala-
téttel ellatott csavarokat illesszik
a két oldal furataiba. Végil csava-
rozzunk a véglapok als6 éleire egy-
egy gumitarcsat vagy fakorongot,
hogy a fdldre helyezett lada azo-
kon tamaszkodjon.

S-
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Diarol papirképet

Sok fotds szeretne szines diarol
fekete-fehér, esetleg szines papirké-
pet késziteni. A kovetkez6kben egy
részben készen vett, részben sajat
kezlileg épitett diamasoléd allvanyt
mutatunk be a fotozast kedveldk-
nek. Az egyetlen készen vett alkat-
rész egy egyrészes ,,harmoriikas” Ki-
hazat (Praktika gépekhez 715 532-es
cikkszammal arulja az OFOTERT),
amely mar magaban rejti a kiegé-
szités lehet8ségét is.

A tovabbi alkatrészek alapanyaga
plexi, esetleg puha aluminium le-
mez lehet. A kihuzathoz egy trapéz
keresztmetszetli, 200 mm hosszU osz-
lop csatlakozik. Keresztmetszeti mé-
retei a kihuzat cstszkajaéval egyez-
nek meg. A vezet6 oszlopra egy 4—6
mm vastag, ugyancsak szimmetrikus
trapéz alakl, 78X60 mm-es befog-
lal6 méretli tartélemez kapcsolo-
dik. A tartélemezt a vezet6 oszlop-
hoz 03X 8 mm-es lemezcsavar kap-
csolja.

Ugyancsak 4—6 mm vastag plexi-
b6l készil az U-formaja tartévilla

(befoglald6 mérete  88X60 mm),
amelyhez a 0,5 mm vastag alumi-
nium lemezbdl hajlitott filmvezet6t
M4-es sillyesztett fejl csavar rog-
ziti. A filmvezet6t 88X46 mm-es
nyers méretd lemezbdl ugy kell
meghajlitani, hogy a normal film
szélességének megfelel6, 36 mm-es
valyl keletkezzen. A lemez koze-
pén levé ablak a filmkocka hasznos
méretéhez igazoddan: 25X38 mm.

A filmvezet§ lemezt és a tart6-
villat 0sszefogd M4-es csavarok rog-
zitik a vékony tejiveget, amely
egyenletesebbé teszi a dia meguvila-
gitdsat. Egész diatekercsek masola-
sat konnyiti meg a két fikntartd
doboz, amelyb6l a fotésoknak rend-
szerint b6ven van otthon. A dobozt
— aljanal fogva — egy piskota for-
maja plexilemezre csavarozhatjuk,
azt pedig az élébe hajtott 03X 8-as
lemezcsavar rdgziti a tartévillahoz.

JOZSEF
Budapest
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zermester

December S-6n délel6tt a

Petéfi radio ,Napkdzben” c.

milsordbam a barkacsolék
jutottak szohoz. A Németh Gyorgyi
szerkesztette és Antal Magda vezet-
te m(sorban a telefonon kézolt kér-
désekre Haromfai Istvan, a Skala-
Prizma barkacsarubaz kereskedel-
mi igazgatéhelyettese- és lapunk f&-
szerkeszt6je valaszolt.

A misorban meg nem valaszolt
kérdésekre az illetékes kodzremiko-
d6k irasban vagy telefonon vala-
szoltak. A legkdzérdekiibbekre pedig
itt is vélaszolunk.

Igen sokan kérdezték, igaz-e, hogy
a misorban elhangzottak szerint
Carter ex-elndk is barkécsol?

— Nos, bizonyitékul itt kézoljuk
a ,Popular Mechanics” c. USA-beli
laptarsunk 1984. augusztusi szama-
nak egyik oldalat, amelyen Jimmy
Carter a farmjan termelt hi'korifak-
bol rusztikus széklabakat farag. A
Carter csaldd rendszeresen ,termel”
jotékony célra kisbutorokat. Persze
nemcsak ebbél, hanem az elnoki
nyugdijbol is megélnek.

Egyébként — ha valamiért na-
lunk nem is ildomos err6l beszélni
— nagyon sok szocialista orszagbeli
allamférfi és személyiség barkéacsol

rendszeresen. Annal is inkabb, mert
jonéhanyuk palyaja kezdetén szak-
munkas volt.

Kalman Bélané (Bp.) szegbeit6rél
hallott, s meglepte a 190,— Ft-os ar.

— Nos, nem szeghelévd pisztolyt,
hanem a csak HILTI-szegekkel ha-
tasos szegbeiitd vezet6késziiléket le-
het ennyiért kapni.

Széma Ferenc telefonon reklamal-
ta, hogy a szerszamok gyengék,
dragak, miért nincs olcsé és jo ha-
zal.

— JO néhany hazai szerszam eléri
az eur6pai szintet, igy az EVIG
LkF—10 alapgép, a Kéziszerszam-
gyar kulcsai stb. A probléma azon-
ban a&ltalancG, nem csak a barka-
csoléanyagokkal kapcsolatos.

Darvas Katalin kérdezte: Mivel
lehet fara hungarocellt ragasztani?
— MOZAIK parkettaragasztéval,
PALMA-Kontakt-tal, Diszpergum-
mal.

Suk Antal kérdése: Milyen ltve
is furé gépet vegyen, ami olcs6 és
jo is?

— H4aat... Trabant Aardért Mer-
cedest aligha sikerill vennie! De az
S—480 Smalcalda-Narex (Csehszlo-
vak—NDK) furépisztoly all legko-
zelebb az igényeihez, s a msor ide-
jén a Skala-Prizmaban volt is.

Monostori Jézsefné (Pécs): Hol
kaphaté a ,Mit—mivel” c., 23. sz
Ezermester kiskonyvtar kotete?

— Postahivatalban, Gjsagarusnal,
vagy megkildjik a megadott cimre.

Sokan: Miért nem gondoskodnak
a draga import barkacsgépek alkat-
rész-ellatasardl?

— Nos, mi immar két évtizede
kérdezgetjik err6l (az ugyancsak
nem kizarolag barkacs-) problémarél
az illetékeseket, hiaba! Tanéacsoljuk,
hogy Black and. Decker (Ramovill),
Skil (Ezermester bolt) vagy EVIG
(Ceglédi gyar) gépet vegyen, azok-
nak van hivatalos szervize. Az al-
katrész persze ettél fliggetlendl hia-
nyozhat.

Véleményink szerint els6sorban a
szocialista orszagok gyaraival kelle-
ne olyan kooperaciot kialakitani,
mint az NDK—CSSR (Smalcalda—
NAREX) kozotti. Azutan az igen
sokféle nyugati import helyett ver-
senytargyalason egy vagy két vilag-
céggel kellene megegyezni, ami a
nagytételes szallitds esetén jelentds
(20—40%-0s) arengedményt jelente-

aradioban

ne, s egyben az import feltételeként
ki lehetne kétni a kiterjedt szerviz-
és alkatrész-ellatéast.

Egy nevét titkolo telefonalé kér-
di, hogy mi a barkacsolas, s hogy
joga van-e a nyugdijas lakétarsa-
nak panelos épilletben egész nap
kopéacsolnia?

— Nos, a barkacsolds: a nem
szakember altal sajat maga szamara
végzett szakipari jellegld alkot6
munka vagy szolgaltatds. Ehhez
mindenkinek korlatlan joga van a
sajat lakasaban. Am senkinek sem-
miféle jogcimen, a barkacsolasén
sincs joga a hazirenddel, a lakasbér-
leti vagy lakoszovetkezeti szerz6dés-
sel és az egyulttélés jogszabalyaival
és normédival ellentétesen viselked-
ni, példaul az ,athallos” épiletek-
ben zajt tni.

Altalaban: sok kérdezé nem ha-
tdrozta meg pontosan a kivansagat.
Példaul egy Holz-Herr flirészgéphez
alkatrészt csak ugy érdemes keres-
ni, ha tudjuk a gép pontos tipusat,
az alkatrész nevét, cakkszamat, s a2t,
hogy ki hozta azt forgalomba, Ki
szervizeli. Enélkil olyan, mintha
valaki MOFEM vizcsaphoz tomitést
keresne, de tdbbet nem mondana
arrdl (mekkorat, hideghez, (lékre,
tdmszelence vagy csaptest ala stb.,
sth. valdt keres-e).

L4

A misorban elhangzott egy ,meg-
lepetés” is, a Skala-Prizma Aru-
haz 1000 forintos wvasarlasi utal-
vanyt, szerkeszt6ségiink pedig 1985-
re sz6l6 ,Ezermester” el6fizetést
ajanlott fel a szerkesztéségbe eljut-
tatott legjobb oOtletek bekildginek.

Az eredetiséget és megvalositast
mérlegelve a legjobb otletért jaré
utalvanyt Voros Laszl6 hallgatonak
(hasznalt tiplihely injekcios tlvel,
hig  habarccsal torténd  kitolté-
séért), egyéves lapel6fizetést Do-
monkos Béla hallgaténak a kilralt
tollbetétek sokoldald Gjrahasznéla-
taért itéltuk oda. Ez a két ,palya-
m{” majd lapunk ,dtletparadéja-
ban” is kozlésre keril (a szokasos
jutalomért).

A sok-sok palyamivet bekildd
tébbi hallgatdnak nagyon koszénjuk
a részvételt, kivanva, hogy legkoze-

lebb 6k is nyerjenek.
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HO- ES HANGSZIGETELO UVEGSZERKEZET

sYArTIA Az Oroshazi (]yewyér

A Hungaropan tvegszerkezet elényei: Rendelésnél megadandd adatok:
- Kell§ hészigetelés és léghanggatlas. - Az lvegtablak szélességi és hosszisagi méretei
- Egyszarny( nyilaszaré szerkezet alkalmazhato. (mm-ben).
- Csapadék- és pormentesség a szerkezeten belil. - Az uvegtablak vastagsaga (pl. 2 db 4 mm-es).
- A helyiségek belsé hémérsékletének kedvezébb ala- - Az Uvegtabldk megnevezése (pl. huzott sikiiveg vagy
kulasa a hagyomanyos nyilaszarokkal szemben. hengerelt siklveg).
- Egészséges lakasviszonyok, kedvez6bb munkaklima. -A légréteg vastagsaga (pl. 10 vagy 12 mm).
- Csak a kuls6 felliletek igénylik a tisztitast. - Az Uvegszerkezet beméretezett rajza (ha szogei el-
- Fa, fém, mdanyag, valamint ezek kombinéaci¢jabol térnek a derékszogtél).
képzett szerkezetbe beépithetd. -A rendelt darabszam.
- Otéves szavatossag a légmentes zarasra. - A Kért szallitasi hataridé.
Minimalis élhosszlsag: 250 mm Szallitdsrél minden esetben a megrendelé gondoskodik.

Maximalis tablaméret:

A termék ara magaban foglalja a szakszerd szallitasi

hizott sikiiveg esetén 3000X3000 mm csomagolas és a szallité jarmdre valé felrakas és rogzités

- reflexiés Uveg esetén 2000X2000 mm kdltsegglt. , L . o s
- hengerelt tiveg esetén 1900X3000 mm A termék egyéb technikai tulajdonsagairdl és a beépités-
- mattirozott veg esetén 1500X2100 mm rol reszletes informaciot ad
méret(i téglalapban férjen el. ; . .
Méretarény: az OROSHAZI UVEGGYAR
3 mm lvegvastagsagnal max. 1:3 VEVOSZOLGALATA
4 fim Uvegvastagsagnal max. .
5mm Uvegvastagsagnal max. 5901 OROSHAZA, Pf. 118.
6 mm (vegvastagsagnal és ,
felotte max. Telefon: 374/210 mellék. Telex: 83-583
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ERDEMES ELOLVASNI

Id. Brepohl, Erhard: IPARMUVESZETI ZO- ...pld. Pallal Sandor: A OTVOSSEG, NEMESFEM-
MANCTECHNIKA. 1984. 214 oldal, kotve 98,— Ft IPAR,  DIVATEKSZER-KESZITES.  Ipari
'pld'lggzbazim %?S;Fkkm'\\,/leAGNOSOK EVKONYVE o Zégl;k%g votladralsokrgtz\%, 1983. 4., bdvitett Ki- 52— Ft

S . . ' ...pld. Sajé Erné: LAGYFORRASZTAS AZ ELEKT-

. pld. Csabai Danlelv.v RADIO-MAGNOK S"ZERVIZ- RONIKABAN. 1984. 199 oldal, flzve 42— Ft

KONYVE 1. kotet. 1984. 198 oldal, kotve 122,— Ft 1d. Slod Ad SZERETEK BARKACSOL
. . . . .. ... pld. slodowy, am: -

- pld. Hegedds Janos—Kurdi Sandorné: MELEG- NI. Sajatkezileg sorozat, 1984. 471 oldal,
PADLO BURKOLATOK. Sajatkezlileg soro- kotve 55—t
zat. 1984. 137 oldal, 16 sz.!nes tabla, kétve 60— Ft ... pld. Stefanlk Pal—Békéi Ferenc—Hetényi Laszlo—

Id. Cs. Kadar Péter: DISZKONIKA (A rockzene Kollar  Erné: KESZULJUNK A RADIO-

és a diszk6 technikaja) 1984. 311oldal, hang- AMATOR VIZSGARA. Elektronika sorozat.
lemezzel, kdtve 198 —Ft 1984. 157 oldal, fiizve 50,—Ft

; fyn- - A 4 ...pld. Szalay Miklgs: NYOMTATOTT ARAMKO-

- pld. Kovacs Geéza: FALFESTO- ES MAZOLO P REKYAMATOROKNEK. Elektronika sorozat.
MUNKAK. Ipari szakkdényvtar sorozat, 1983. 1984, 204 oldal, fizve 54_Ft
419 oldal, kotve 43 —Ft !

, ) PP ., . ...pld. Tucsipo, K. K.—Tiucsino, N, K.: DIGITALIS

. pld. Kovacs Géza: TAPETAZAS. Sajatkezlileg MEROMUSZEREK AMATOROKNEK 1984.
sorozat, 1983. 4. kiadas, 160 oldal, flizve 36,— Ft 170 oldal, fiizve 43 —Ft

. pld. Magyart Béla: BIPOLARIS SZILICIUM- ...pld. Wolters, M. F. szerk.: KULCS A SZAMITO-
TRANZISZTOROK. Nemzetkdzi 6sszehason- GEPHEZ. 1—4. kotet. Hardver—Szoftver-
1it6 tablazatok. 1983. 45S oldal, kétve 79— Ft Szervezés—Gyakorlat. 1984. kotve 155—Ft

A felsorolt kotetek egyenként Is megrendelheték a kitdl-

tott,
alap

kivéagott és elminkre boritékban bekildott hirdetés Clmunk:
jan.

Postan utanvéttel szallitunk, a portokdltséget felszamitjuk. A H u H 4 A
Tekintettel a korlatozott példényszémokra, a rendeléseket A”aml KOHtherjesztO Va”alat

beérkezésiik sorrendjében teljesitjik.

A megrendeld neve: .

TECHNIKA KONYVESBOLT ES ANTIKVARIUM
1114 Budapest XI.,

Pontos elme (lranyitészammal): Barték Béla Gt 15

alafrasa Telefon: 667-008
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Keresztrejtvényink megfejtéseként bekiildend6 a
nagyobb nyillal jelélt sorba kerilt sz6. Bekildési
hatarid6 a megjelenést kdoveté honap 15-e.

A helyes megfejtést bekild6k kozott vasarlasi utal-
vanyt sorsolunk ki, melyeket az Ezermester Vallalat
kild el a nyerteseknek.

Januari helyes megfejtésiink: meneszté-
lap.

Decemberi rejtvényliink megfejtéi kozul
vasarlasi utalvanyt nyertek: Papp Laszlé
pellérdi, Papai Karoly kaposvari, Markus
Istvan bajai, Sztancsik Oszkar Kisnanai,
Balatoni Ferenc mez&zombori, Szilas Ar-
minna bolyi, valamint Csik6s Gyoérgy, Gy6-
ri Eszter, Eber Géza, Olah Laszl6 buda-
pesti olvaséink.

Cikkeinket mindsit§ csillagjeleink
az elkészités bonyolultsagara, a
sziilkséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(t fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeldli. Az eredetre utald
csillagok: egy = atvett, kettd: — at-
dolgozott, harom = eredeti. Két pél-

Laffuk —hallottuk

Decemberi szdmunkban Sugar Béla (Szombathely) ol-
vas6nk ,Laposelem-csuszocsatlakozéval” ciml szerke-
zete bizonyult a legotletesebbnek, amiért is még egy
vasarlasi utalvanyt kildtink szamara.

Mszaki kdnyvek - ezermestereknek

Erhard Brepohl: Iparmiivészeti zomaéanctechnika c. kdényve
szakoktatéi precizitassal, amellett mivészien szép illusztraciok-
kal ismerteti ennek a barkacsolok altal is nagyon kedvelt

szakmanak — vagy mi(vészetnek — a munkafogasait, anya-
gait, szerszamait. A 215 oldalas kétet — 208 abraval, amelyek
negyede igen szép papiron nyomott szines fenykep — 98—

Ft-ért kaphaté. A tudnivalékrdl tehat magas szinten gondos»
kodott a Miszaki Kiad6. J6 lenne hasonlé gondoskodéas az
alapanyagellatast intéz6k részérdl is.

Aki nem érti, annak a matematika keserves kin, a raérz6k-
nek viszont szenzaciés élményeket szerez. Philip J. Davis és
Reuben Hersh: A matematika élménye c. konyve az utob-
biaknak szél. De komputeres vildagunkban a ,csak” érdekl6-
déknek is élménye lehet. Rendkivul szellemesen hires okori
paradoxonokt6l a feltaldlok, alakitok személyeit is bemutatva
jut el a valésaghan nem, csak a szamitogépek memoriajaban
létez6 objektumok V|zsgalata|g 460 oldalan, irodalom- és fo-
galomjegyzék, név- és targymutaté mellett 142 abra is segiti
a megismerést. Ara — igen szép kiallitasban — 98— Ft.

Az ,elektronika” sorozatban jelent meg az ismert szakem-
berek, Stefanik—Békéi—Hetényi—Kollar konyve, a Készuljunk
a radioamatér vizsgara cim@. Onnan, hogy m'iként lehet je-
lentkezni radi6damatdrnek, odai hogy miként kell ,rédiés-
angolul” elblcstzni egy amatorverseny befejeztével — min-
den tudnivalot leirnak a szerz6k. A Kkonyv ara 50— Ft. Fi-
zott, 160 oldalas és 164 abra illusztrélja.

Bar szinte mindenki ,ért” az ékkovekhez, gyémantokhoz,
mégis Tcevesen ,barkdcsolnak” dradgakoveket. Ennek ellenére
minden olvasénknak &szintén ajanljuk Opberfrank Ferenc—
Rékai Jend: Dragakdvek c. miszaki konyvét. Ritka az ennyire
atfogo, egy rendkivil érdekes agazatot ilyen precizen és még-
is olvasmanyosan ismertet6 szakkoényv. Hires gyémantoktol —
mint a ,Dél keresztje” — nalunk s lelhetd, de alig ismert
ékkovekic —, mint a Bdrzsdnyben is eléforduld Sturmalin”-
metszést6l a méretezésig, a gyartastél az elbiralasig, a geol6-
giai és kémiai reszleteklg minden megtalalhato ebben az i%a-
zan nagyszerd kisenciklopédiaban. A szép kiallitast, 105— fo-
rintos, 215 oldalas, 100 dbraval és 16 szines tablaval illusztralt
kijnyvben.

A Zrinyi Katonai Kiadé egy valéban hianyt pétlé — és féleg

haJomodeIIezo olvasgéink altal vart — konyvvel egészitette Ki
»Tipuskdnyv” sorozatat. A »epul6gépoket, a raketakat és a
pancélozott jarmlveket bemutatok  utdn most a Hadihajok
cimd, kitiné konyvet adta koézre. Az 536 oldalas. 110,— Ft ard
konyvben nemcsak hajofajtak és orszagok szerint csoporto-
sitott tipusismertetést, ‘hanem a pancélos hajok torténetét, a
magyar hadihajok technikatdrténetét, a vilag allamainak ha-
dlflottajat végil a hajonevek mutatoiat is tartalmazza, ren-
geteg képpel, nézeti rajzzal. Nagyon ajanljuk.

ifTT7

Trfm R tt.

Az Ezermester, a TV—DX-klubban a Parabola szo6-
vetkezettel, és a Minimax gmk-val kézésen a ,,M(hol-
das tévévétel hazankban” cimmel ankétot és bemuta-
tot rendez. Az ankét 1985. marcius 16-an 14 orakor kez-
dédik Budapesten a Jozsef Attila M{ivelédési Kdzpont-
ban (Bp. XIII., Jézsef A. tér 4.). A bemutaté — ugyan-
ott — marcius 11-én 10 ératol 16 oraig tekinthet6 meg,
és ott Uzletkotésre is lehet6ség nyilik. Minden érdekl6-
dét szeretettel var a TV—DX-klub.

da: Kedves Vev§! Nagy valasztékban kaphatok:
Varja ont az épitGanyag-telep csiszolt lambéria (méretre is),
JHt- = atdolgozott, bonyolult és BARKACSBOLT falburkolatok, pozdorja, farost,
(pl. egy Philips vészvillo- (Budapest XX., Soroksar, ajtd, zsalus ablak-ajtok,
go). Haraszti ut 36. A sportpalya ablakok, ajtélapok, parketta,
o . o utan, a Szent Istvan bécsi fehér, zsdkos mész.
A= eredetl,’egyszgru’ HEV-megallénal, az 51. sz. Gt Nyitva: hétkéznap 8—11-ig,
(pl. hullampapirbol mellett.) szombaton 1—13-ig.

kivaghat6 wl6butor).

2137



A mualt év végén két szer-
szamUjdonsagokat bemutato
kiallitdson is részt vettink.
Az egyiket a Skala-Prizma aru-
hadzban rendezték, az NSZK-beli
HAFELE cég ,Minitool” nevdi, f6-
leg modellez6knek szant kisgépkész-
letének megkedveltetésére. A masi-
kat a Férum-szalléban tekinthettiik
meg, s ott — mas francia cégek
haztartasi eszkdzei mellett — a jol
ismert ,triplex” cég UGjdonsagait
lathattuk.

A ,Minitool” (tool, ejtsd tal, an-
golul = szerszdm) csak nalunk 0j-
donsdg, az ezermester 1978. majusi
szaméaban ismertettik, mint a karls-
ruhei ,hobby 78” (jdonsdgat. Lé-
nyege, hogy a halézat 220 V-os val-
tofesziltségét 12 V-os egyenahamra
redukalé transzformatorrél kap ara-
mot a sok-sok kis szerszdm meg-
annyi apr6 motorja. A ,Minitool”-
nak ugyanis nem egyetlen alapgép-
re er@sithet6 szerszamai vannak,
hanem — a biztonsag érdekében —
mindegyik ,sajat-motoros”.

Talan a legérdekesebb konstruk-
ci6ju a kis ingaflirész. Talpat kis
rugok emelik fel a firésztarcsa test-
b6l kiall6 ivénél magasabbra. igy,
ha véletlenil felemelt helyzetben
bekapcsoljak, a tarcsa fedve marad,
nem sértheti meg a hasznalét. Mun-
ka kozben, a biztonsagi kapcsolo ol-
dasa utan csekély er6 elegend6 a
talpnak a munkadarabra nyomasa-
hoz.

A tarcsa nem korben forog, ha-
nem ide-oda leng, max. 7 mm mély-
ségig vag, a kis 7000/perc fordula-
td motorja 18 W-s és 12 A-t vesz
fel.

A lombfiirészt helyettesiti az
ugyancsak 7 mm-ig vagdé Kkiszuro
(dekopir, kanyarité) fiirész, amely-
nek teljesitménye 4400 fordulatnal
12 W

llyen Kkis gépnél szokatlan a sa-
rokcsiszol6. 7000 fordulatnal 18
W-0s és csiszol6tanyérja 30 mm at-
mérdjli. De végezhetd a csiszolas a
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Szerszam-
ujdonsagok
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65X90 mm-es talplG 12 W-os rez-
g6csiszoloval is. Erdekessége az 6n-
tapad6 csiszoloéfelulet, ill. papirok.

Farogépbdl kétféle is kaphatd. A
kétfokozatu 18 W/1,2 A-es, kis fo-
kozaton 825-6t, nagyon 7000-eit for-
dul percenként, és 6 mm-esig fog-
haté bele faré (de csak min. 0,8 mm
szaratmér@jlek!) Az egysebességes
hasonl6 kapacitdst, de csak 7000
fordulatd.

A flardkkal hajlékony tengely is
meghajthatd. Annak kis tokmanya-
ba mar csak max. 2,35 mm &tméro-
ji szar foghato.

A ,Minitool” készletben, az Un.
,multi-kofferben” is kaphaté. Eb-
ben csak az ingaflirész nem kapott
helyet. Viszont a ,Minitool”-nak Kis
faroallvanya, satuja, gravirozdja és
rengeteg megmunkal6 és befogoszer-
szama is kaphatd. Az érdekl6ddék-
nek a ,prizma” aruhdzban haszna-
latban is bemutattdk a ,Minitool”-t.

A triplex” cég jolismert, otletes
termékeit vonultatta fel, koztilk nem
egyet Ujabb, er6sebb, sokoldalubb
valtozatban. De akadt egy mer&ben
Gj, igen otletes készilékecske is, a
794B jell csapoz6.

A mind elterjedtebb kdlddkcsapos
sarok- és lap-er6sitésekhez Kitlind.
A 6, 8, ill. 10 mm-es kdldokcsapok-
nak 10—30 mm kozo6tti vastagsagu
butorlapokba erdsitéséhez flarhatok,
mindkét munkadarabba hajszalpon-
tosan egybees6 lyukak. A késziléken
egy tarcsaval be lehet allitani a
deszkak (lehet6leg mindkett6 azo-
nos legyen) vastagsagat, s azutan a
deszkakra szoritott készilék (szin-

nel is jelzetten ajanlott) megfeleld
furatdn at vezetve, kifarhatjuk a
lyuk-part.

Az altalunk eddig ismertek kozil
ez a legotletesebb és legpontosabb
koldokcsapoz6 késziilék. Hatso bori-
tonkon és a melletes szines képeken
Stizemen” is Rihato.

IrmliIBX
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A nagy bemutatétablon lathaté szerszamok (feldl, fig-
gesztve balrol): rezg6cesiszold, dekopir flrész, furo, sarok-
csiszold, ingaflirész. Alul, balrol: ingaflirész, gravirozo, faroé-
allvany, sarokcsiszol6, farépisztoly. Jobbra, hatul: a szaba-
lyozhat6é és az allando feszliltségl trafé. (A gépek szinének
nincs jelent6sége, az Ujabb gyartasiak a vilagoszdldek.)

A modellez6 mogott balra a kis készlet kazettaja lathato.

A nagyobbik képen a munkadarabok célszer(i befogo-
magassaga lathat6. A kisebbiken a furd helyes tartasa. A
ferdén tartott gépben torik a faréhegy és kdnnyen megséril
a farohively is.

Baloldalt: néhany javaslat a csapoz6 hasznalatahoz. Sa-
rokkotéshez: a két darabot (A, B) jeloljuk ossze (1), majd
szorosan fogjuk egymas mellé. Vastagsagukhoz allitsuk be
a csapozbt (2) és egy felfogassal mindkett6be furjunk egy-
egy csaphelyet (3). Nem azonos vastagsagl anyagoknal a
vékonyabb a mérvado.

T-kotéshez: jeloljuk ossze a darabokat (C, D), (4). A C-t
fogjuk satuba egy vele azonos vastagsagu segédléccel (E),
(5). Jeldljik be a D darabon a C leendd helyét (F, a 6. ab-
ran). A C-be tott csapok altal vezetetten furjuk ki a D-n a
csaplyukakat (7). A készilék oldalvast tolasahoz esetleg ki
kell szedni egy-egy mellettes csapot (8).

Modellezoknek
kishutor-keszitoknek



kisbutor készitbknek
38-39. oldal



